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NYLON PA.6 + MOS

Si narra che quando il Giappone impedi agli Stati Uniti, in occasione della seconda guerra mondiale, di importare la seta dalla Cina, una delle principali industrie

chimiche statunitensi - DuPont - cre6 un materiale sostitutivo per la produzione dei paracaduti militari denominandolo con I'acronimo NYLON: Now You've

Lost, Old Nippon! Forse si tratta di una leggenda ma sta di fatto che il nylon, meglio classificato tecnicamente come poliammide, & da decenni, senz'altro, lo

sara per parecchio tempo ancora, un materiale quasi insostituibile in molte specifiche applicazioni nell'industria delle materie plastiche. Il monomero di

partenza per la polimerizzazione ¢ il caprolattame, ottenuto da fenolo o cicloesano. La reazione di polimerizzazione procede attraverso la reazione di un inter-

medio ottenuto attraverso I'aggiunta di acqua, che apre I'anello del caprolattame formando un acido reattivo. La polimerizzazione si conduce in autoclave a 250-

270°C con acqua, impiegando come iniziatore un sale di PA66 o acido ammino-capronico. Vengono inoltre aggiunti monomeri monofunzionali per controllare il

peso molecolare e la reazione industriale avviene in continuo e in discontinuo. Molto usato nella costruzione di parti di macchine per le sue ottime caratteri-

stiche. Durezza, tenacita, leggerezza, elevata resistenza agli urti anche a basse temperature, basso coefficiente di attrito, elevato potere di attenuazione,

lo fanno preferire in molteplici impieghi nei vari settori dell'industria meccanica .

Vantaggi

Da esperimenti svolti in laboratorio sul PA6 + MoS rinforzato con fibre di vetro al 30%, impiegando lo stesso stabilizzante termico, & emerso che, dopo invec-

chiamento a 150°C e 170°C, per alcune prove meccaniche (come per esempio la resistenza all'urto), il decremento di valore rispetto alla temperatura ambiente

€ migliore per la PA6 + MoS. Alla temperatura di 190°C, dopo 3000 ore di invecchiamento, il valore della resistenza all'urto non € piu misurabile. La resistenza
del modulo elastico in temperatura, a 3000 ore e alle condizioni di 150, 170 e 190°C, aumenta anche di 350 MPa. Altri vantaggi della PA6 + MoS rispetto alla

PAB6 sono il costo decisamente inferiore e la maggiore facilita di stampaggio. Inoltre, tale materiale presenta un minor ritiro, & piu isotropo, corrode meno i

metalli delle viti di plastificazione, & piu facile da saldare per vibrazione e offre una finestra di lavorazione maggiore, garantendo sempre una migliore resistenza

all'urto. Come tutti i materiali neri ha una migliore resistenza ai raggi UV ed € quindi piu adatto alle applicazioni all'esterno.

Le sue principali caratteristiche :

- Fra i tecnopolimeri ha la piu alta resistenza meccanica anche a temperature elevate, ed in ambienti difficili.

- Alta tenacita, buona resistenza alla rottura alla trazione alla compressione ed agli urti.

- Basso coefficiente di attrito e di abrasione, minore anche del PA6 ; autolubrificante non richiede lubrificazione.

- Elevata resistenza a oli di macchine e grassi , non resistente agli acidi concentrati, buona resistenza all'invecchiamento e agli agenti atmosferici.

- Resistenza alla fatica, mantiene le caratteristiche anche sotto sforzi ripetuti.

- E igroscopico anche se in misura inferiore al PA6.

APPLICAZIONI TIPICHE :

- Meccaniche: per le buone caratteristiche meccaniche e la possibilita di ottenere semilavorati e pezzi semifiniti di grosse dimensioni € un materiale largamente
usato per |'ottenimento di ingranaggi a grosso diametro, pulegge, ruote e guide antiusura. Per 'ottima resistenza all’abrasione, nelle macchine di cantiere e
movimentazione terra & usato per ruote dentate, guide, cuscinetti, supporti ecc. Nell'industria cantieristica navale per la migliore resistenza agli agenti atmo-
sferici € utilizzato per ottenere rulli di scorrimento, alaggio, guide, boccole. Negli impianti funiviari per pulegge, ruote, scorrimenti, etc.

- Alimentari: Non adatto al contatto con generi alimentari a causa della presenza di additivi.

- Chimiche: Resiste ai composti inorganici, agli alcali ed ai solventi. Non resistente agli acidi.

- Termiche: Adatto fino a circa 90 °C, da questa temperatura in poi le sue caratteristiche meccaniche cominciano a calare rapidamente.

- Elettriche: Con il variare dell'umidita assorbita variano le caratteristiche elettriche; viene comunque utilizzato quando siano richieste resistenze meccaniche.

DIFETTI: Tabella delle Stabilita materie plastiche

Non adatto al contatto con generi alimentari a causa della
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presenza di additivi. Le poliammidi (tra cui il Nylon) sono PET (Arnite) | |Acetalica POM Nylon PA PEUHMW
materiali igroscopici : in base agli ambienti di utilizzo hanno S - -
assorbimenti di umidita differenti, di conseguenza le proprieta Assorbimento Acqua (24 ore)

meccaniche, elettriche e dimensionali variano. Il Nylon 6, se

utilizzato secco, pud risultare fragile; umido & malleabile e ‘ ‘
resistente all'urto. Non & resistente agli acidi concentrati.
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Resistenza all'attrito ed alla Compressione
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Coefficiente d'attrito



Metodi di

1 Unita Nylon Pa.6 E Nylon Pa.6 C NYLON6 |NYLONG6+MOS| NYLONE6 |NYLON 66+ MOS
p R p RI E I A prove SO/ ) Nylon Pa.6 E Nylon Pa.6 C Nylon Pa.66
O Units +Mos? +Mos? TONDI PIENI ESTRUSI

(IEC) PAGE PA 6+MoS PAG6 E PA 66+MoS
RODS (extruded qualities)
Naturale - Natural Naturale - Natural
Nero-Black Nero-Black

Naturale-Nero Naturale-Nero Naturale-Nero (meEEs Nero - Black
Natural-Black Natural-Black Natural-Black Tolleranza | Max.Lunghezza |Peso approssim.  |Peso approssim.  |Peso approssim.  |Peso approssim.
Tolerance Lenght Weight appr. Weight appr. Weight appr. Weight appr.
Densita 114 114 115 116 114 p— p— om T \om 7

Assorbimento d'acqua: +0.1/+05 200073000
- dopo 24 / 96 h di immersione in acqua a 23 °C (1) 86/168 86/168 44/83 52/98 40176 20.1/%05 20003000

1,28/2,50 1,28/2,50 0,6511,22 0,76/1,43 0,60/1,13
- a saturazion in aria a 23 °C/ 50% UR - 26 26 22 24 24 01404 | 20005000 0037 0037
- a saturazione in acqua a23 °C - 9 9 65 67 8 01405 20003000 0,085 0,085
Proprieta termiche (2) +0,1/40.5 2000/3000 0,099 0,099
Temperatura di fusione - ° 220 220 220 220 255 +0,2/+0,7 2000/3000 0,14 0,14
Temperatura di transizione vetrosa (3) - ° - - - - - +02/407 2000/3000 0223 0223
Condultita termicaa2s '€ ___ - ' 028 028 029 030 0% 02407 | 20003000 025 025 025 025
Coefficiente .dl dilatazione Eermlca lineare: 021407 20003000 031 0231 031 0231
- valore medio tra 23 e 60 °C - |
. valore mediotra 23 & 100 °C +0,2/40,7 2000/3000 0,38 0,38 0,38 0,38
Temperatura di inflessione sotto carico: 102409 200073000 047 047 047
- metodoA : 1.8 MPa g 80 80 +0,2/+0.9 2000/3000 0,607 0,607 0,607
Temperatura massima i utilizzo ammesso in aria: +0,2/+0,9 2000/3000 0,756* 0,756* 0,756*
- per brevi periodi (4) - ° 170 170 +0,2/+0.9 2000/3000 0,86 0,86 0,86
- in continuo : per 5.000 / 20.000 h (5) - ° 105/90 105/90 +0.2/+1 1 2000/3000 102 1,02 1,02
e ‘e;f:.f?’(j‘)“’a 4 wllizzo (& - - - -0 - ¥02/+1,1 | 20003000 1,18 118 118
memmantia v +02+1,1 | 20003000 153 153 153
- indice d'ossigeno 25 L ! ! !
- secondo metodo UL 94 ( 3/6 mm spessore) 03113 | 20005000 1.94 1,94 1,94
Proprieta meccaniche a 23 °C (8) +0,3/+1,3 2000/3000 238 2,38 : 2,38
Test di trazione (9). +0.3/+1.3 2000/3000 2,86 2,86 2,86
- carico di snervamento / carico di rottura (10) 527 76)- 76/ - 78/- 90/- +0,3/+1,6 2000/3000 343 343 343
45/- 45/- 55/- 50/~ 55/- +0,3/+1,6 2000/3000 401 4,01 4,01
- allungamento a rotiura (10) 527 >50 >50 2% 5 >40 036 | 2000300 4:64 4:64 4:64
- modulo elastico a trazione (11) il ; ;gg ; ;gg ;55000 ;35000 ;lgg 203415 20003000 531 531 531
’ ’ ) ' ’ +0,4/42,0 2000/3000 6,09 6,09 6,09

527 1.400 1,400 1,700 1600 1,650

Tt o +04/+20 | 20003000 685 6,85 , 6,85
- caricoa/2/5%di ione nominale (11) 604 24880 | 244eim0 | 2eisus | osieiss | 2sueren +05+2.2 | 200013000 789 769 769
Creep test a trazione (9). +0,5/+2,2 2000/3000 855 8,55 8,55
- carico per ottenere 1% di allungamento 899 2 21 +0,6/42,5 2000/3000 951 9,51 9,51
in1.000h (S y1000 ) 899 10 9 +0,7/+3,0 2000/3000 11,56 11,56 11,56
Resistenza al'urto Charpy - senza intaglio (13) 179/1eU NR NR +08/+3 5 2000/3000 138 13.8 13.8
Resistenza all'uto Charpy - con intaglio 179/1eA ) ) 35 35 y +018 ; +3’ 5 20003000 1 4,§ y 1 4,§ y 1 4,§ y
Resistenza all'urto Izod - con intaglio ESZQ \ \ 35 3‘75 . 08735 200053000 1613 1613 1613
Durezza con penetrazione della sfera (14) 20391 160 +08/435 200073000 17,360" 17,360" 17,360"
Durezza Rockwell (14) 2039-2 R +0,9/+3 8 2000/3000 18,71 18,71 18,71
Proprieta elettriche a 23°C +09/+38 2000/3000 21,52 2152 2152
Rigidita dielettrica (15) +1.1/45,5 2000/3000 24 49 2449 2449
+1,1/45,5 2000/3000 21,56 27,56 27,56
Resisiiv i volume +.1/+55 | 200013000 29,30* 29,320* 29,320*
+1.2/+6,0 2000/3000 30,97 3097 3097
+1.2/46,0 2000/3000 3441 3441 3441
+12/+6,0 1000/3000 39,22 39,22 39,22
+1,6/+6,5 1000/3000 46,15 46,15 46,15
225 +1,6/46,5 1000/3000
- } : ) ) : 230 +1,6/+6,5 1000/3000 50,02 50,02 50,02

Fattore di dissipazione atan 4 : - - : : : : : 250 | +16/+6,5 1000/3000 504 59,4 59,4
) 260 | +16/46,5 10003000 65,2 65,2 65,2
280 +1.6/46,5 1000/3000 743 743 : 743
300 | +18/+85 1000/3000 85,85 85,85 85,85
; 320 +18/+8,5 1000/3000 99,01 99,01 99,01
Ulteriori € st 350 | +18/1+85 1000/3000 116,9 1169 1169
Incollabilta 380 +18/+8,5 1000/3000 144,00 144,00 144,00
| DM 21.3.73 400 | +18+85 1000/3000 154,00 154,00 154,00

Resistivita di superfice

Costante dielettrica e:

Indice comparativo delle comenti striscianti (CTI)

Compatibilita al contatto con alimenti (FDA Compl.)

FOGLI E LASTRE ESTRUSE . NYLON 6
SHEETS AND PLATES extruded qualities (PAGE) Disponibilita— Availability
Peso appross.
Spessore Tolleranza Lunghezza| Larghezza Weight appr. Tondi . %} 8-300 mm -

Thickness Tolerance Length Width kg/lastra .
e e m e kg/sheet Lastre: Spessore 8-120 mm

8 +0.2/+0 9 2. 000 000 20 90 Tubi: 0.D. 25-300 mm

10 +0,3/+1,5 2.000 .000 26,38
12 +0.3/+1.5 2.000 .000 32,70 Rods: @ 8-300 mm -

15 +0,3/+1,5 2.000 000 40,20 Sheets/Plates: Thicknesses 8-120 mm
20 +0,3/+1.5 2.000 .000 52.05 Tubes: 0.D. 25-300 mm

25 +0,3/+1,5 2.000 .000 64,22
30 +0.3/+2.5 2.000 -000 76.33 Lunghezze standard : 1.000 — 3.000

35 05425 | 2.000 000 91.00 Standard length : 1.000 — 3.000
40 +0,5/+2 5 2.000 .000 103,10

50 +0,5/+3.5 2.000 .000 127,11

60 +0,5/+3.5 2.000 .000 151.65
70 +0,5/+3.5 2.000 .000 178,00 C I 11 ID E
80 +0,5/+3.5 2.000 .000 202,05
90 40 5/43.5 2.000 000 224 60 mm m PLASTICS @TECHNOLOGY

+0,5/+3.5 2.000 .000 250,50
+0,5/+55 2.000 .000 290,20 C’M'P' Sl'r'l
Via Sciulia, 27

+0,5/+5,5 2.000 000 315.60 84010 - San Valentino Torio (SA)
+0,5/+5.5 2.000 .000 344,40 Tel: +39 081 939385
+0,5/+5.5 2.000 .000 367,60 Tel: +39 081 939024
+0.5/+5.5 2.000 000 421,00 E-mail: info@cmp-plastica.it




