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‘ ' AZIENDA

La CMP e un’azienda italiana specializza-
ta nella produzione di semilavorati plastici
per uso industriale: estrude tondi, tubi e
lastre in Poliammide Nylon PA 6, Acetalica
POM-C, Polietilene PEHD e Polipropilene
PP.

Le conoscenze tecniche, la ricerca e
I'esperienza acquisita nella produzione
dei semilavorati ci eleva ad una posizione
primaria tra le imprese di questo settore.
"Qualita" e "Servizio" sono i nostri
principali obiettivi.

| nostri tecnici e gli operatori del nostro
staff sono orientati al costante migliora-
mento qualitativo dei prodotti e dei
servizi offerti. Il controllo durante I'intero
ciclo produttivo  garantisce  elevati
standard qualitativi. Grazie alla nostra
struttura, i tempi organizzativi e produtti-
vi sono brevi, cio ci consente di appronta-
re e consegnare in tempi rapidi.

La CMP offre i materiali e le conoscenze
pratiche di cui si ha bisogno per creare un
prodotto di qualita e fornisce un ampio
supporto tecnico per lo sviluppo del
prodotto. Ci impegniamo a fornire il
miglior valore al miglior prezzo. Possiamo
produrre oltre alle misure standard anche
semilavorati su misura, tagli e pezzi finiti
su disegno.

La CMP ha introdotto in questo settore
innovative ed esclusive tecnologie riguar-
danti la trasformazione delle plastiche
tecniche standard, che permettono alla
stessa di vantare processi produttivi esclu-
sivi, il tutto nel massimo rispetto dell'am-
biente.

| materiali CMP incrementano prestazioni
e durata. Tutti i nostri prodotti sono accu-
ratamente stabilizzati. Uno speciale
sistema computerizzato e tecnologie
dedicate garantiscono stabilizzazione e
trattamento ottimali dei prodotti finora
mai applicati, con standard qualitativi
elevati. | nostri prodotti in seguito al
trattamento ricevuto acquistano ottime
lavorabilita e stabilita dimensionale.

Date le notevoli caratteristiche e le eccel-
lenti proprieta fisico - meccaniche, i nostri
semilavorati sono utilizzati nei piu svariati
settori industriali: meccanico, aeronauti-
co, navale, chimico, elettrico, edile,
alimentare, pubblicitario, ecc.

Le materie prime usate sono approwigio-
nate dalle principali realta produttive e la
qualita continuamente esaminata. | nostri
prodotti sono ottenuti esclusivamente da
materiale vergine, certificato FDA ed UE.

La societa e certificata Iso 14001.
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CMP is an Italian company specialised in
the production of semi-finished plastic
products: in the extrusion of rods, tubes
and sheets in Polyamide Nylon PA 6,
Acetalica POM-C, Polyethylene HDPE and
Polypropylene PP. The technical knowled-
ges, the research and the experience
gained in the production of semi -
finished products take us into a primary
position among the companies of this
sector. "Quality" and "Service" are the
main targets of CMP.

Our technicians and our staff are all
focused on the constant improvement of
products, quality and services offered.
Continuous  monitoring during the
production cycle guarantees the highest
quality standards. Moreover, thanks to
the particular structure, the organizatio-
nal and production times are particularly
reduced and deliveries are made quickly.

CMP offers the materials and practical
knowledges needed to create a product
of quality.

CMP provides extensive technical and
product development support. We are
committed to providing the best value at
the best price. Thanks to our process, in
addition to standard sizes, we can also
produce customized semi - finished
products, cuts and finished parts.

CMP introduced in this sector innovative
and exclusive technologies regarding the
transformation of standard technical

plastics, which allows to boast exclusive
production processes, all with the utmost
respect for the environment.

CMP materials increase performance and
durability: all our products are defined as
stabilizers. A special computerized system
along with dedicated technologies
guarantee stabilization and optimal treat-
ment of the products up to now never
applied, with high quality standards. Our
products, following the treatment recei-
ved, acquire excellent workability and
dimensional stability.

Due to their exceptional characteristics
and the excellent physical properties, our
roducts are suitable fot mechanical,
aeronautical, naval, chemical, electrical,
construction and food applications.

The raw materials used are approved by
the main production companies and the
quality is continuously examined. Our
products are FDA and UE certified.

The company is ISO 14001 certified.
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‘ ’ POCHE E SEMPLICI
OPERAZIONI

1. Contatta il nostro personale

via telefonica o via e-mail.
s Ricevera tutte le informazioni utili per
formulare un preciso ordine di commis-
sione.

2. Uno staff tecnico specializzato
preparera rapidamente quanto in
ordine personalizzando tagli e misure,
materiali e imballi, controllando quanto in
ordine prima di passare all'imballo.

3. Altro personale provvedera alla
spedizione personalizzando I'imballo
con soluzioni in legno o cartone, indican-
do chiaramente il cliente finale, e avvisan-
dovi al momento della partenza.

Invii il suo ordine
tel. (+39) 081 93 93 85
(+39) 081 93 90 24

Costi di imballo gratuiti

Per un supporto tecnico o commercia-
le contatti i seguenti numeri

Informazioni Tecniche:
Carmine Prinzo
tecnico@cmp-plastica.it
tel. (+39) 081 93 93 85

Informazioni commerciali:
Michele Prinzo
commerciale@cmp-plastica.it
tel. (+39) 081 93 90 24
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1. Contact our staff

by telephone or e-mail.

Receive all relevant information to formu-
late a precise order of the commission.

2. A specialized technical staff will
prepare as quickly in order customi-
zing cuts and sizes, materials and packa-
ging, making sure everything in order
before you go packing.

3. Other staff will ship customizing the
packaging solutions made of wood or
cardboard, clearly indicating the final
customer, and advised at the time of
departure.

send us your order
tel. (+39) 081 93 93 85
(+39) 081 93 90 24

. FEW AND SIMPLE
OPERATIONS

Packaging free

For technical support or commercial
contact the following numbers

Technical information:
Carmine Prinzo

tecnico@cmp-plastica.it
tel. (+39) 081 93 93 85

Commercial information:
Michele Prinzo
commerciale@cmp-plastica.it
tel. (+39) 081 93 90 24

PLASTICS TECHNOLOGY

SHIPMENTS
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POLIAMMIDE ESTRUSA

Nylon 6 (PA 6)
POLIAMMIDE ESTRUSA

Sigla: PA 6

Materia prima: Poliammide
Colore stadard: Bianco naturale
Colore non standard: Nero, altri colori

su richiesta
Peso specifico: 1,14 g /cm
Descrizione: polimero poliammidico

semicristallino, ottenuto dalla polimeriz-
zazione del caprolattame. E un termopla-
stico largamente diffuso, molto usato
nella costruzione di parti di macchine
grazie alle sue ottime caratteristiche.
Durezza, tenacita, leggerezza, elevata
resistenza agli urti anche a basse tempe-
rature, basso coefficiente di attrito e
elevato potere di attenuazione, lo fanno
preferire in molteplici impieghi nei vari
settori dell'industria meccanica.

Le sue principali caratteristiche:
- Fra i tecnopolimeri ha la piu alta
resistenza meccanica, anche a tempera-
ture elevate ed in ambienti difficili.

- Alta tenacita, buona resistenza agli oli e
grassi di macchine, all'invecchiamento e
agli agenti atmosferici; non resiste agli
acidi concentrati.

- Resistenza alla fatica, mantiene le carat-
teristiche anche sotto sforzi ripetuti.

- Elevato assorbimento di umidita.

Applicazioni tipiche:

Meccaniche: largamente usato nell’indu-
stria meccanica per le sue caratteristiche e
proprieta. Utilizzato per pulegge, camme,
cuscinetti, ingranaggi, ammortizzatori,
componenti di scorrimento e guide antiu-
sura, supporti, ruote e molto altro.

DK

NYLON 6 (Pa 6)
POLIAMMIDE ESTRUSA

Alimentari: idoneo al contatto con dli
alimenti e conforme alle normative vigen-
ti UE e FDA. Ancora poco utilizzato per
questo genere di applicazioni.

Chimiche: resiste ai composti inorganici,
agli alcali ed ai solventi ma non agli acidi.

Termiche: resiste fino a 90°C, da questa
temperatura in poi le sue caratteristiche
meccaniche cominciano a calare rapida-
mente.

Elettriche: poco adatto all’'uso nel setto-
re elettrico per la sua propensione
all’assorbimento di umidita.

Difetti: le poliammidi (tra cui il Nylon)
sono materiali igroscopici. L'igroscopicita
di questo materiale deve essere tenuta in
considerazione nello stabilire le dimensio-
ni dei pezzi in quanto le caratteristiche
meccaniche, elettriche e dimensionali
potrebbero variare. Il Nylon 6, se utilizza-
to secco puo risultare fragile, se utilizzato
umido e malleabile e resistente agli urti.
Non resiste agli acidi concentrati.

| dati riportati sono stati rilevati
in clima normalizzato (23°C -
50% U.R.). Le proprieta dei
materiali sono strettamente
collegate alla temperatura di
utilizzo e si riducono con
I'aumentare di questa. Tempe-
rature continue di  100°C
riducono le proprieta del 50%.
| dati contenuti in questa
pubblicazione sono il risultato
di misurazioni non specifiche,
derivano da una media tra
diverse misurazioni individuali
e corrispondono alle nostre
attuali conoscenze. Per ulterio-
ri informazioni consultare le

nostre schede tecniche.
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1 N
Initial: PA 6
Raw material: Polyamide 6

Natural white
Black, other colors
on request

1,14 g /cm

Standard color:
No standard color:

Specific weight:

DESCRIPTION: Semi - crystalline polymer
of polyamide obtained by the polymerisa-
tion of the caprolactam. It is a wide diffu-
sed thermoplastic, very used in the
construction of parts of machine tools his
good characteristics. Thanks to its excel-
lent features, Nylon is widely used for
making machine parts. Due to its extraor-
dinary combination of physical properties
such as hardness, toughness, abrasion
and chemical resistance, as well as
lightness and high impact strenght even
at low temperatures, Nylon is regularly
used instead of other materials in mecha-
nical industry.

Main features:

- Among Polymers, PA6 has the best
mechanical, even at high temperatures
and in challenging environments.

- PA6 presents a good toughness and a
quite resistance to oil, grease, ageing and
weathering effects; it is not concentrated
acids resistant.

- Nylon has an excellent fatigue strenght,
its features remain unchanged under
repeated efforts.

- It absorbs the moisture as well.

TECHNICAL APPLICATIONS
Mechanical: Thank to its properties and
features, Nylon is widely used in the
mechanical industry. It is used to make
pulleys, cams, bearings, gears, dampers,
sliding guides, wheels and so on.

Alimentary: In accordance with current
regulations (UE and FDA), Nylon is
suitable for food contact.

EXTRUDED POLYAMIDES

Chemical: Nylon resists to inorganic
compounds, to solvents and to alkalis; it
does not resist to acids.

Thermal: PA6 maintains its properties up
to 90° C, after this limit mechanical featu-
res start to decrease.

Electrical: Because of its inclination to
absorb  moisture from surroundings,
Nylon is not suitable for use in electrical
applications.

Defects: Polyamides are hygroscopic
materials. The value of hygroscopicity
have to be taken into consideration for
the determination of dimension of pieces
because it affects mechanical, electrical
and dimensional features. Nylon can be
attacked by strong acids. Nylon 6, if used
dry can result fragile, if used damp, it is
malleable and resistant to the bump.

The figures are made in
standard climate (23°C — 50%
U.R.). Material properties are
thus a function of temperatu-
res of use and decrease with
the increase of this. Continuo-
us temperatures fo 100° C
reduced to 50% the properties
of material. Data and informa-
tions contained in this pubbli-
cation are for guidance only
and are presented without any
warranty and responsibility of

our company.
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NYLON 6 + Mos?

Sigla:

Materia prima:
Colore stadard:
Peso specifico:

PA6 + Mos?
Poliammide 6+Mos?
Nero antracite

1,14 g /cm

Descrizione: polimero poliammidico
semicristallino, ottenuto dalla polimeriz-
zazione del caprolattame. Prodotto con
un particolare tipo di estrusione che
permette di micro nebulizzare le particelle
di olio ed avere una distribuzione piu
omogenea delle stesse. Questo sistema
determina migliore autolubrificazione,
maggiori resistenza agli urti e lavorabilita
alle macchine utensili. Come tutti i mate-
riali di colore nero, ha una maggiore
resistenza ai raggi UV, di conseguenza ¢
pit adatto alle applicazioni all’esterno.

Le sue principali caratteristiche:
- Fra i tecnopolimeri ha la piu alta
resistenza meccanica, anche a tempera-
ture elevate ed in ambienti difficili.

- Alta tenacita, buona resistenza alla
rottura, alla trazione, alla compressione
ed agli urti. Buona resistenza agli oli e
grassi di macchine, all'invecchiamento e
agli agenti atmosferici; non resiste agli
acidi concentrati.

- Basso coefficiente di attrito e di abrasio-
ne, inferiore rispetto al PA6 naturale
grazie all'aggiunta del bisolfuro di molib-
deno.

- Resistenza alla fatica, mantiene le carat-
teristiche anche sotto sforzi ripetuti.

- Elevato assorbimento di umidita.

Applicazioni tipiche:

Meccaniche: Ideale per la costruzione di
particolari ad alto scorrimento. Utilizzato
per pulegge, camme, cuscinetti, ingra-
naggi, ammortizzatori, componenti di
scorrimento e guide antiusura, supporti,
ruote e molto altro.

10

(PA6 + Mos?
POLIAMMIDE ESTRUSA

Alimentari: non e idoneo al contatto
alimentare a causa della presenza di
additivi.

Chimiche: resiste ai composti inorganici,
agli alcali ed ai solventi ma non agli acidi.

Termiche: resiste fino a 90°C, da questa
temperatura in poi le sue caratteristiche
meccaniche cominciano a calare rapida-
mente.

Elettriche: poco adatto all’uso nel setto-
re elettrico per la sua propensione
all'assorbimento di umidita.

Difetti: non é idoneo al contatto con gl
alimenti. Le poliammidi (tra cui il Nylon)
sono materiali igroscopici. L'igroscopicita
di questo materiale deve essere tenuta in
considerazione nello stabilire le dimensio-
ni dei pezzi in quanto le caratteristiche
meccaniche, elettriche e dimensionali
potrebbero variare. Il Nylon 6, se utilizza-
to secco puo risultare fragile, se utilizzato
umido & malleabile e resistente agli urti.
Non resiste agli acidi concentrati.

| dati riportati sono stati rilevati
in clima normalizzato (23°C -
50% U.R.). Le proprieta dei
materiali sono strettamente
collegate alla temperatura di
utilizzo e si riducono con
I'aumentare di questa. Tempe-
rature continue di  100°C
riducono le proprieta del 50%.
| dati contenuti in questa
pubblicazione sono il risultato
di misurazioni non specifiche,
derivano da una media tra
diverse misurazioni individuali
e corrispondono alle nostre
attuali conoscenze. Per ulterio-
ri informazioni consultare le

nostre schede tecniche.

Resistenza all'attrito e alla compressione

PET POM PA

I Resistenza alla compressione
I Coefficiente all'attrito




NYLON 6 + Mos

N 2

1 N

Initial: PA6 + Mos?

Raw material: Polyamide 6+Mos?

Anthracite black
1,14 g /cm

Colore stadard:
Peso specifico:

Description: semi-crystalline polymer of
polyamide obtained by the polymerisa-
tion of the

caprolactam. Produced with a particular
type of extrusion that allows to micro-
nubulize the

particles of oil, obtaining a more homo-
geneous distribution of them.

This system determines a notable impro-
vement of the self-lubricating, best
resistance to the bump

and sensitively facilitates the workman-
ship to the machine tools . As all the black
materials it has

a best resistance to the UV rays and it is
therefore more suitable for the applica-
tions

to the outside.

Main features:

- Among Polymers, PA6 has the best
mechanical, even at high temperatures
and in challenging environments.

- PA6 presents a good toughness and a
quite resistance to oil, grease, ageing and
weathering effects; it is not concentrated
acids resistant.

- Nylon has an excellent fatigue strenght,
its features remain unchanged under
repeated efforts.

- It absorbs the moisture as well.

- Low friction coefficient and abrasion,
lower than natural PA 6 thanks to the
addition of disulfide of molibdeno.

Skid resistance and compressive

PET POM PA
-l

I Compressive resistance
B Friction coefficient

(PA6 + Mos!
EXTRUDED POLYAMIDES

Tecnical applications:

Mechanical: Thank to its properties and
features, Nylon is widely used in the
mechanical industry. It is used to make
pulleys, cams, bearings, gears, dampers,
sliding guides, wheels and so on.

Alimentary: not suitable for contact
with food due to to the addition of disul-
fide of molibdeno.

Chemical: Nylon resists to inorganic
compounds, to solvents and to alkalis; it
does not resist to acids.

Thermal: PA6 maintains its properties up
to 90° C, after this limit mechanical featu-
res start to decrease.

Electrical: Because of its inclination to
absorb  moisture  from surroundings,
Nylon is not suitable for use in electrical
applications.

Defects: Not suitable for contact with
food due to to the addition of disulfide of
molibdeno.Polyamides are hygroscopic
materials. The value of hygroscopicity
have to be taken into consideration for
the determination of dimension of pieces
because it affects mechanical, electrical
and dimensional features. Nylon can be
attacked by strong acids. Nylon 6, if used
dry can result fragile, if used damp, it is
malleable and resistant to the bump.

The figures are made in
standard climate (23°C — 50%
U.R.). Material properties are
thus a function of temperatu-
res of use and decrease with
the increase of this. Continuo-
us temperatures fo 100° C
reduced to 50% the properties
of material. Data and informa-
tions contained in this pubbli-
cation are for guidance only
and are presented without any
warranty and responsibility of

our company.
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RESINA ACETALICA

POMC

Sigla: POM C
Materia prima: Resina acetalica C
Colore stadard: Bianco, nero

Blu, verde, altri
colori su richiesta
1,41 g/cm

Colori non standard:

Peso specifico:

Descrizione: La resina acetalica € un
termoplastico estremamente cristallino,
con elevata rigidita e forza meccanica,
buone proprieta di scorrimento, resisten-
za agli urti e lavorabilita. L'assorbimento
di acqua & quasi nullo. Forza meccanica,
rigidita e stabilita dimensionale possono
essere migliorate aggiungendo fibra di
vetro. Basso coefficiente di attrito, buona
resistenza ad acidi deboli, soluzioni alcali-
ne, solventi organici, benzene, petrolio ed
alcol. Grazie alle sue caratteristiche &
adatto al contatto con gli alimenti. Il POM
C & largamente usato nei settori indu-
striali: ~ meccanico,  automobilistico,
elettronico ed elettrotecnico.

Le sue principali caratteristiche:
- Alta forza meccanica, alta rigidita e
durezza. Basso coefficiente di attrito.

- Buona resistenza all'impatto ed alle
basse temperature.

- Basso assorbimento di umidita, ottima
lavorabilita alle macchine utensili. Molto
vicino alle caratteristiche dei materiali non
ferrosi ai quali puo essere sostituito con
ottimi risultati. E usato espressamente per
macchine automatiche.

- Rispetto alle poliammidi, ha una minore
tendenza alla deformazione.

- Alta stabilita dimensionale e resistenza
di idrolisi (+ 140° F).

12

ACETALICA ESTRUSA

Applicazioni tipiche:

Meccaniche: ¢ uno dei termoplastici piu
usati per la realizzazione di particolari
meccanici di precisione: elementi di guida
e di scorrimento, morsetti, componenti di
pompe, giranti per ventole, sedi per cusci-
netti, ruote dentate, cerniere, isolatori
elettrici.

Alimentari: idoneo al contatto con dgli
alimenti e conforme alle normative vigen-
ti UE e FDA. Ancora poco utilizzato per
questo genere di applicazioni.

Chimiche: resiste ad acidi deboli, soluzio-
ni alcaline, solventi organici, benzene,
petrolio ed alcol.

Termiche: regge temperature di lavora-
zione costanti tra 60° C ed 80° C.

Elettriche: essendo non igroscopico,
questo materiale & comunemente usato
come isolatore elettrico.

Difetti: Bassa resistenza all’abrasione,
specialmente in ambienti sporchi e polve-
rosi. Non & autoestinguente, & poco
resistente agli acidi forti (es. acido solfori-
co) ed alla radiazione di UV. L'effetto della
radiazione di UV combinato con I'ossige-
no atmosferico, ossida la superficie ed
altera il colore.

| dati riportati sono stati rilevati
in clima normalizzato (23°C -
50% U.R.). Le proprieta dei
materiali sono strettamente
collegate alla temperatura di
utilizzo e si riducono con
I'aumentare di questa. Tempe-
rature continue di 100°C
riducono le proprieta del 50%.
| dati contenuti in questa
pubblicazione sono il risultato
di misurazioni non specifiche,
derivano da una media tra
diverse misurazioni individuali
e corrispondono alle nostre
attuali conoscenze. Per ulterio-
riinformazioni consultare le

nostre schede tecniche.
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Initial: POM C
Raw material: Acetal C

Natural black
Blue, green, other
colors on request
1,41 g/cm

Colore stadard:
No standard colors:

Specific weight:

Description: Acetal resin is a semi
crystalline  thermoplastic  with  high
mechanical strength and rigidity, good
slinding properties as well as excellent
impact strenght and  machinability.
Thanks to lowest moisture and water
absorption, POM presents goos dimen-
sional and phisical stability. Addition of
glass fiber improves dimensional stability,
machanical strenght and rigidity. POM is
suitable for food contact. It has low
friction  coefficient, good chemical
resistance, resistance to weak acids,
alkaline solutions, organic solvents,
benzene, oil and alcohol. It is a product
widely used in the industrial sectors:
mechanical, automotive, electronics and
electro-technical.

Main features:
- High mechanical strength, rigidity and
hardness. Low coefficient of friction.

- Good impact strenght, even at low
temperatures.

- Low water and moisture absorption
(saturation 0,8%), excellent machining
ability. Thans to its properties, POM can
be used instead of non — ferrous material
with excellent results. It is machined with
automatic machine.

- Lower tendency to deformation than
Polyamides.

- High dimensional stability and hydrolysis
resistance (up to 140°).

. ACETALPOMC
EXTRUDED POLYACETALS

Tecnical applications:

Mechanical: Among technoplastic mate-
rials, POM C in largely used to make
precision mechanical parts: Sliding and
guiding components, parts of pumps,
toothed wheels, clamps, bearings parts,
rotors, joints, precision mechanical parts,
electrical isulations.

Alimentary: In accordance with current
regulations (UE and FDA), POM is physio-
logically inert and suitable for food
contact.

Chemical: High chemical resistance to
acids, alkalis, organic solvents, benzene,
oil and alcohol.

Thermal: POM C is suitable for making
mechanical parts that work at high
temperatures continuosly.

Electrical: POM is a non - hygroscopic
material so it is commonly used for
electrical uses as an insulatore.

Defects: POM has a lower abrasion
resistance, especially in dirty and dusty
environments and it does not resist to
concentrate acids and to UV rays. POM C
isn't a self-extinguishing material. Combi-
nation of UV rays and atmospheric
oxygen causes the oxidation of surface
and the alteration of color.

The figures are made in
standard climate (23°C - 50%
U.R.). Material properties are
thus a function of temperatu-
res of use and decrease with
the increase of this. Continuo-
us temperatures fo 100° C
reduced to 50% the properties
of material. Data and informa-
tions contained in this pubbli-
cation are for guidance only
and are presented without any
warranty and responsibility of

our company.
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Sigla: PE

Materia prima: Polietilene alta densita
Colore stadard: Bianco naturale,
nero, verde, blu
Giallo, rosso, altri
colori su richiesta
0,95 g/cm

Colori non standard:

Peso specifico:

Descrizione: Il polietilene possiede una
elevata resistenza agli agenti chimici,
assorbe poca acqua ed ha buone
proprieta elettriche. Si utilizza normal-
mente con temperature tra i - 40° C e +
80° C. Il PE & resistente ad acqua, soluzio-
ni saline, acidi, alcali, alcool e benzina. Al
di sotto dei 60° C il PE ¢ insolubile in tutti
i solventi organici. L'uso di alcuni tipi di PE
ad alta densita & consentito per la produ-
zione di contenitori di oli combustibili e
serbatoi di carburante. Il PE & inodore,
insapore e fisiologicamente innocuo ed &
adatto per I'impiego nel settore alimenta-
re. Il PE & facilmente saldabile con i tradi-
zionali sistemi di saldatura. A causa della
non polarita e della scarsa adesivita, Il PE
presenta difficolta di incollaggio. Nelle
lavorazioni meccaniche bisogna fare
attenzione che il materiale non si
surriscaldi.

PE 300 / PE HD:
Polietilene estruso ad alto peso molecola-
re, superiore a 250.000 g/mol.

Proprieta:
- resistenza all'impatto, anche a basse
temperature;

- resistenza all’allungamento, alla rottura,
elevata stabilita chimica;

Come si nota dal grafico piu & alto il
peso molecolare dei polietileni, piu &

alta la resistenza all'urto.
Ma all'aumentare del peso molecolare,
la resistenza alla trazione diminuisce.

In Blu la resistenza all'urto e in Rosso

la resistenza a trazione. PE100 PE500 PE 300 PP
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POLIETILENE
PEHD-PEHMW-PEUHMW

- basso assorbimento d'acqua e bassa
permeabilita al vapore; ottime proprieta
elettriche e dielettriche;

- adatto al contatto con alimenti.

Applicazioni:

contenitori, parti per pompe e valvole,
componenti per applicazioni mediche,
guarnizioni, profili di  scorrimento,
componenti per I'industria alimentare.

PE 500/PE HMW-PE 1000/PE UHMW:
Polietilene ad altissimo peso molecolare,
rispettivamente superiore a 500.000
g/mol e 1.000.000 g/mol (fino a
8.000.000 g/mol).

Proprieta:
- elevate resistenza all’abrasione e durez-
za;

- ottime proprieta di scorrimento;
- buone proprieta meccaniche;
- adatto al contatto con alimenti.

Applicazioni:
industria alimentare; pareti di protezione;
porte a vento; pavimentazioni.

| dati riportati sono stati rilevati
in clima normalizzato (23°C —
50% U.R.). Le proprieta dei
materiali sono strettamente
collegate alla temperatura di
utilizzo e si riducono con
I'aumentare di questa. Tempe-
rature continue di  100°C
riducono le proprieta del 50%.
| dati contenuti in questa
pubblicazione sono il risultato
di misurazioni non specifiche,
derivano da una media tra
diverse misurazioni individuali
e corrispondono alle nostre
attuali conoscenze. Per ulterio-
ri informazioni consultare le

nostre schede tecniche.
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Initials: PE

Raw material: Polyethylene

Standard colors: natural, black,
green, blue

No standard colors: yellow, red, other

colors on request
0,95 g/cm

specific weight:
Description: The polyethylene has a high
resistance to the chemical agents; it
doesn’t absorb water so it has good
electric properties. It is used normally
with temperatures among - 40° C and +
80°C. PE resists to water, saline solutions,
acids, alkali, alcohol and gasoline. Under-
side of 60° C, PE is insoluble in all the
organic solvents. The PE is unscented and
physiologically harmless so it is suitablein
applications with food contact. The PE is
easily weldable with the traditional
systems of welding. Due to the non
polarity and of the little tackiness, PE
presents is hard to gluing. In mechanical
machining, it is necessary take care that
the material not overheats.

PE 300 / HD PE:
Extruded Polyethylene with high molecu-
lar weght, more than 250.000 g/mol.

Properties:
- impact resistance, even at low tempera-
tures;

As you can see from the graph the higher
the molecular weight of polyethylene, the
igher the impact resistance.

But with increasing molecular weight, tensile
strength decreases.

Blu impact resistance and tensile strength

in the Red. m

. POLYETHYLENE
HDPE, HMWPE, UHMWPE

- elongation and break resistance; high
chemical stability;

- very low water absorption coefficient;
very good electrical and dielectric proper-
ties;

- suitable for food contact applications.
Applications:

Transport containers, pumps and valveS
parts, parts in the tank construction,
components in medical applications,
gaskets, sliding profiles, components for
the food industry.

PE 500/HMW PE-PE 1000/UHMW PE:
Very High Molecular Weight Polyethyle-
ne, respectively more than 500.000 g/mol
e 1.000.000 g/mol (up to 8.000.000
g/mol).

Properties:

- High toughness and abrasion resistance;
- good sliding properties;

- good mechanical properties;

- suitable for food contact.

Applications:
Food industry; swinging doors; flooring.

The figures are made in
standard climate (23°C - 50%
U.R.). Material properties are
thus a function of temperatu-
res of use and decrease with
the increase of this. Continuo-
us temperatures fo 100° C
reduced to 50% the properties
of material. Data and informa-
tions contained in this pubbli-
cation are for guidance only
and are presented without any
warranty and responsibility of

our company.
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Sigla: PP
Materia prima: Polipropilene
Colore stadard: Naturale,

grigio (RAL 7032)
nero, verde, blu
Nero

0,91 g/cm

Colori non standard:
Peso specifico:

Descrizione: || PP & un termoplastico
semicristallino, appartenente alla famiglia
delle poliolefine ed e prodotto mediante
la polimerizzazione catalizzata del prope-
ne. Vanta un’eccellente resistenza agli
agenti chimici ed elevate caratteristiche
elettriche ed isolanti. E un materiale
molto leggero con peso specifico inferio-
re ad 1. E facilmente saldabile ed assicura
un basso impatto ambientale perché pud
essere riciclato con estrema facilita.

Le sue principali caratteristiche:

- Il PP & un polimero semi-cristallino
apolare, il che lo rende chimicamente
stabile a contatto con la maggior parte
delle sostanze chimiche. Fino a 120 °C
mantiene inalterate le sue caratteristiche
a contatto con soluzioni saline e acide.

- Ha un bassissimo indice di assorbimento
e di permeabilita dell’'acqua. Offre un
buon isolamento termico ed elettrico
quindi e particolarmente idoneo per
applicazioni nel settore elettrico ed
elettronico.

- Il PP garantisce un’ottima lavorabilita,
sia meccanicamente tramite asportazione
di truciolo, sia mediante saldatura a caldo
o a freddo (incollaggio).

Applicazioni tipiche

Meccaniche: tra le poliolefine ha discrete
caratteristiche  meccaniche. La sua
resistenza, durezza ed elasticita sono
superiori al PEHD. Si presta particolar-
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‘ ' POLIPROPILENE (PP)

mente alla realizzazione di parti meccani-
che come pompe, flange ed ingranaggi.

Chimiche: L'utilizzo maggiore del PP &
nell'industria chimica per la ottima
resistenza agli acidi ed agli alcali, anche
ad alte temperature (fino a + 120° C); &
impiegato per realizzare serbatoi di
grandi dimensioni, vasche galvaniche,
impianti di depurazione acque, ecc.

Alimentari: fisiologicamente inerte; se
non sono presenti additivi, & idoneo per
usi a contatto con alimenti.

Termiche: Ha una discreta resistenza alle
alte temperature, infatti mantiene inalte-
rate le sue caratteristiche meccaniche ed
elettriche fino a + 90° C. Finoa + 120° C
conserva la resistenza chimica in presenza
di soluzioni contenenti sali, acidi ed alcali
forti. Tende a divenire fragile a basse
temperature.

Elettriche: il polipropilene ha eccellenti
proprieta di isolamento grazie al basso
assorbimento di acqua. Ha un'alta
costante dielettrica e puo essere utilizzato
per realizzare prodotti di isolamento
elettrico.

Medicali: Puo entrare in contatto con le
parti del corpo umano infatti viene utiliz-
zato per la costruzione di protesi ortope-
diche. Inoltre viene impiegato per realiz-
zare vassoi di sterilizzazione ed impugna-
ture di strumenti chirurgici.

Grazie all’elevata resilienza e resistenza
all'impatto, il PP trova un largo impiego
nel settore calzaturiero, della lavorazione
delle pelli, tessile ed in generale in tutti i
settore in cui si pratica taglio industriale.

Difetti: il polipropilene & molto sensibile
ai raggi ultravioletti. Rispetto ai tecnopoli-
meri ha basse resistenze meccaniche ed
all'usura. Rispetto al PEHD, essendo piu
rigido, € un po’ meno resistente agli urti,
specie alle basse temperature.
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initials: PP

Raw material: Polypropilene

Standard colors: natural, grey
(RAL 7032)

No standard colors: Black

specific weight: 0,91 g/cm

Description: Polypropilene is a semi —
crystalline thermoplastic belonging to the
family of polyolefins and it is produced by
the polymerization of propene. It has
great resistance to chemical agents and
high electrical and insulating properties. It
is a very light material with a specific
weight lower than 1. It can be welded
and has a low environmental impact since
it can be easily recyclable.

Properties:

- Being non-polar, PP is very resistant
from a chemical point of view. It is stable
to the majority of chemical substances.
Up to 120° C it retains its characteristics
in contact with saline and acidic
solutions.

- It has a very low absorption index and
water permeability. It has very good
electrical and insulating characteristics so
it is suitable for applications in electrical
and electronics fields.

- Thanks to an excellent workability, PP
can undergo treatments such as welding
or bonding and can be worked mechani-
cally through removal chip.

Applications:

Mechanical: among polyolefins, PP has
not bad mechanical features. It has
higher resistance, elasticity and tough-
ness than the HDPE. It is particularly
suitable for realisation of mechanical
parts such as pumps, flanges and
gearwheels.

Chemical: PP is widely used in the chemi-
cal industry thanks to its great resistance
to aqueous solutions containing salts,

PE100 PE500

PE300 PP

~ POLYPROPILENE (PP)

acids and strong alkalis, even at high
temperatures (up to + 120° C). It can be
employed to realise big tank, galvanic
baths, pipes for waste water, etc.

Food: PP is physiologically inert; without
any additives it can be used in food-con-
tact applications.

Thermal: it has a good resistance to
temperatures, it retains its mechanical
and electrical characteristics up to + 90°
C. Up to + 120 °C it retains its characte-
ristics in contact with saline and acidic
solutions.

Electrical: Thanks to a very low water
absorption index, PP has excellent insula-
ting properties. It has a high dielectric
constant and it can be used to realise
electrical insulation products.

Medicali: Polypropilene can come into
contact with parts of the human body so
it can be used for the realisation of ortho-
paedic implants. Furthermore it can be
used to realise sterilization trays and
handles of surgical tools.

Due to its high resilience and excellent
impact resistance, Polypropilene is widely
used in the footwear, leather manufactu-
ring and textile fields and all types of
cutting industry.

Difetti: PP is very sensitive to ultraviolet
radiation. Compared with technopoly-
mers, It has low wear and mechanical
resistance. Compared with HDPE, due to
its stiffness, it has low impact resistance,
especially at low temperatures.

The figures are made in
standard climate (23°C — 50%
U.R.). Material properties are
thus a function of temperatu-
res of use and decrease with
the increase of this. Continuo-
us temperatures fo 100° C
reduced to 50% the properties
of material. Data and informa-
tions contained in this pubbli-
cation are for guidance only
and are presented without any
warranty and responsibility of

our company.
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Lavorazione

La lavorazione alle macchine utensili dei
semilavorati CMP ed in generale di tutti i
materiali  termoplastici, deve essere
eseguita seguendo particolari accorgi-
menti. E notoriamente saputo che le
materie plastiche siano pitu  morbide
dell'acciaio ma cio non significa che siano
piu facili da tagliare, forare o lavorare.

Uno dei maggiori problemi e la scelta
dell'utensile affinché lo smaltimento della
temperatura accumulata, per attrito dello
stesso, non porti al tensionamento del
semilavorato con conseguente rottura o
diminuzione delle caratteristiche mecca-
niche del pezzo in lavorazione.

Utensili

Si impiegano generalmente utensili che si
usano per i metalli dolci, ma per evitare
continue affilature, si possono adattare
utensili in metallo duro, con gli stessi
angoli di taglio e spoglia, la cui affilatura
deve essere accuratamente finita. Gli
utensili gia usati per la lavorazione dei
metalli devono essere nuovamente affilati
prima dell'impiego nella lavorazione del
prodotto.

Tornitura

Le operazioni di tornitura, fresatura e
foratura si eseguono a bassa velocita e
con piccola spinta. A causa della bassa
conducibilita termica di questi materiali, il
raffreddamento & sempre consigliabile.
Possono essere usati: olio, oli emulsionati
0 acqua insaponata. Anche il raffredda-
mento a nebbia - con aria compressa
espansa o con sostanza refrigerante
polverizzata o spruzzata - pud essere
efficace.
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CONSIGLI UTILI
PER LA LAVORAZIONE

Metodo

| trucioli devono essere continuamente
allontanati per evitare che restino incune-
ati tra l'utensile e il pezzo in lavorazione,
quindi bisogna mantenere una ampia
sezione di taglio e impiegare utensili che
lascino molto spazio per |'eliminazione
dei trucioli. Durante [|'operazione di
foratura e necessario estrarre di tanto in
tanto la punta per favorire |I'evacuazione
dei trucioli. Nelle forature profonde sono
consigliabili le punte lubrificate. Dovendo
praticare fori di diametro considerevole &
consigliabile iniziare con punte di diame-
tro piu piccolo ed allargarli gradualmente
con punte di diametro maggiore.

Importante!

Nelle stagioni fredde, prima di proce-
dere alla foratura, si consiglia il preri-
scaldamento dei pezzi a 20° / 30° Cin
apposito ambiente.

Tolleranze

Prima di finire i pezzi nelle tolleranze
desiderate e preferibile lasciarli raffredda-
re a temperatura ambiente. Nello stabilire
le tolleranze si dovra tener conto della
diversa incidenza di elasticita ed igrosco-
picita dei vari tipi di materiali, le quali
influiscono sulla stabilita delle dimensioni
richieste, tenendo presente che le materie
plastiche necessitano di tolleranze piu
ampie rispetto ai metalli.



Processing

The machining of CMP semi-finished
products and, in general, of all products
in thermoplastic materials, must be
carried out following special precautions.
It is notoriously known that plastics are
softer than steel but this does not mean
that they are easier to cut, drill or work
with.

One of the major problems is the choice
of the tool so that the disposal of the
accumulated temperature, due to its
friction, does not lead to the tensioning
of the semi-finished product with conse-
quent breakage or reduction of the
mechanical characteristics of the piece
under processing.

Tools

Tools are generally the ones used for soft
metals, but in order to avoid continuous
sharpening of the tools can be used those
of hard metal, with the same cutting and
rake angles, whose sharpening must be
accurately finished. Tools already used for
metalworking must be re-sharpened
before being used in processing the
product.

Turning

Turning, milling and drilling operations
are performed at low speed with little
pushing. Due to the low thermal
conductivity of these materials, cooling is
always recommended. You can use: ail,
emulsified oils, soapy water. Fog cooling -
with compressed air or sprayed refrige-
rant - can also be effective.

Method

The chippings must be continuously
removed to prevent them from getting
wedged between the tool and the
workpiece, so it is necessary to maintain a
large cutting section and use tools that
leave plenty of room for chip removal.
During the drilling operation it is neces-

sary to remove the tip from time to time
to facilitate the evacuation of the chips. In
deep holes, lubricated tips are recom-
mended. Since holes of a considerable
diameter must be made, it is advisable to
start with smaller diameter spikes and
gradually widen them with larger diame-
ter spikes.

Remark!

During cold seasons, before you start
drilling, we recommend you to prehe-
at the pieces at 20° / 30° C in an
proper space.

Tolerances

Before finishing pieces and to obtain
desidered tolerances, it would be better
let them get cold at room temperature. In
establishing tolerances, it is necessary to
take into consideration the effect of
elasticity and hygroscopicity on materials
thant affect dimensional stability. it is
necessary to know that plastic materials
need larger tolerances than metals.

PLASTICS TECHNOLOGY

ADVICE FOR PROCESSING
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TONDI PIENI ESTRUSI / RODS (EXTRUDED QUALITIES)

NYLON6 NYLON 6 +MOS  NYLON66 NYLON 66 + MOS  ACETALICA PET PVC POLIETILENE HD  POLIPROPILENE TEFLON
PAGE PA 6+MoS PA 66 E PA 66+MoS POM C/H PEHD (PE300) PP PTFE
Naturale - Nero Nero Naturale - Nero Nero Naturale Nero Blue Naturale Nero Nat./Nero/Avorio/Rosso  Naturale/Nero/Verde Naturale/Nero/Grigio Naturale-Colorato
Natural - Black Black Natural - Black Black Natural - Black - Blue  Natural - Black ~ Natural/Black/Ivory/Red  Natural/Black/Green Natural/Black/Grey Natural - Color
Tolleranza Max. Lunghezza ~ Peso approssim. Peso approssim. Peso approssim. Peso approssim. Peso approssim. Peso approssim. Peso approssim. Peso approssim. Peso approssim. Peso approssim.
Dia Tolerance Lenght Weight appr. Weight appr. Weight appr. Weight appr. Weight appr. Weight appr. Weight appr. Weight appr. Weight appr. Weight appr.
mm mm mm kg/m kg/m kg/m kg/m kg/m kg/m kg/m kg/m kg/m kg/m
4 +0,1/+0,5 2000/3000 0,03
5 +0,1/+0,5 2000/3000 0,032 0,05
6 +0,1/+0,4 2000/3000 0,037 0,037 0,037 0,037 0,05 0,042 0,046 0,07
8 +0,1/+0,5 2000/3000 0,065 0,065 0,065 0,065 0,08 0,072 0,08 0,06 0,05 0,12
10 +0,1/+0,5 2000/3000 0,099 0,099 0,099 0,099 0,12 0,118 0,124 0,82 0,078 0,18
12 +0,2/+0,7 2000/3000 0,14 0,14 0,14 0,14 0,18 0,173 0,174 0,119 0,114 0,26
15 +0,2/+0,7 2000/3000 0,223 0,223 0,223 0,223 0,28 0,266 0,273 0,184 0,174 0,41
16 +0,2/+0,7 2000/3000 0,25 0,25 0,25 0,25 032 0,293 0310 0,203 0,195 0,46
18 +0,2/+0,7 2000/3000 0,31 0,31 031 0,31 04 0,380 0,390 0,260 0,250 0,60
20 +0,2/+0,7 2000/3000 0,38 0,38 038 0,38 0,48 0,467 0,482 0,327 0312 0,72
22 +0,2/+0,9 200013000 047 0,47 047 0,47 0,58 0,570 0,588 0,89
25 +0,2/+0,9 20003000 0,607 0,607 0,607 0,607 0,76 0,730 0,748 0,506 0,484 1,12
28 +0,2/+0,9 2000/3000 0,756* 0,756* 0,756* 0,756* 0,95* 091* 1,41
30 +0,2/+0,9 2000/3000 0,86 0,86 0,86 0,86 1,07 1,040 1,080 0,720 0,694 1,62
32 +0,2/+1,1 2000/3000 1,02 1,02 1,02 1,02 1,25 1,200 1,87
35 +0,2/+1,1 2000/3000 1,18 1,18 1,18 1,18 1,47 1,500 1,451 0,988 0,947 2,20
40 +0,2/+1,1 2000/3000 1,53 1,53 1,53 1,53 191 1,840 1,896 1,280 1,230 2,90
45 +0,3/+1,3 2000/3000 1,94 1,94 1,94 1,94 2,43 2,340 2,410 1,620 1,560 3,64
50 +0,3/+1,3 20003000 2,38 2,38 2,38 2,38 2,98 2,880 2,979 2,010 1,930 4,47
55 +0,3/+1,3 2000/3000 2,86 2,86 2,86 2,86 3,6 3,600 3,572 2,360 2,300 540
60 +0,3/+1,6 2000/3000 343 343 343 343 43 4,150 4312 2,880 2,770 6,38
65 +0,3/+1,6 2000/3000 4,01 4,01 4,01 4,01 503 4,850 5,093 3,370 3,270 7,48
70 +0,3/+1,6 2000/3000 4,64 4,64 4,64 4,64 58 5620 5825 3,910 3,750 8,90
75 +0,3/+1,6  2000/3000 531 531 531 531 6,05 6,480 6,590 4,490 4,230 10,20
80 +0,4/+2,0 2000/3000 6,09 6,09 6,09 6,09 1,62 1,360 1517 5100 4,880 11,48
85 +0,4/+2,0 2000/3000 6,85 6,85 6,85 6,85 8,58 8,320 8,412 5,640 5,400 13,2
90 +0,5/+2,2 2000/3000 7,69 7,69 7,69 7,69 9,63 9,310 9,550 6,450 6,180 14,51
95 +0,5/+2,2 2000/3000 8,55 8,55 8,55 8,55 10,73 10,470
100 +0,6/+2,5 2000/3000 9,51 9,51 9,51 9,51 11,95 11,500 11,860 7,960 1,620 18,30
110 +0,7/+3,0 2000/3000 11,56 11,56 11,56 11,56 14,5 13,950 13,900 9,610 9,210 21,78
120 +0,8/+3,5 2000/3000 138 13,8 13,8 13,8 17,28 16,650 17,226 11,380 10,910 25,55
125 +0,8/+3,5 2000/3000 14,94 14,94 14,94 14,94 18,71 17,400 12,410 11,900
130 +0,8/+3,5 2000/3000 16,13 16,13 16,13 16,13 20,2 19,550 20,076 13,320 12,750 30,97
135 +0,8/+3,5 2000/3000  17,360* 17,360* 17,360* 17,360* 21,74* 21,27*
140 +0,9/+3,8 2000/3000 18,71 18,71 18,71 18,71 23,43 22,930 22,511 15,580 14,980 36,06
150 +0,9/+3,8 2000/3000 21,52 21,52 21,52 21,52 26,95 26,230 26,273 17,900 17,140 41,12
160 +1,1/+5,5 2000/3000 24,49 24,49 24,49 24,49 30,67 29,600 30,005 20,350 19,500 46,65
170 +1,1/+5,5 2000/3000 27,56 27,56 27,56 21,56 34,5 33,450 20,720
175 +1,1/+5,5 2000/3000  29,320* 29,320* 29,320* 29,320* 36,72*
180 +1,2/+6,0 2000/3000 30,97 30,97 30,97 30,97 38,79 37,450 37,589 25,700 24,660
190 +1,2/+6,0 2000/3000 34,41 344 3441 344 431
200 +1,2/+6,0 1000/3000 39,22 39,22 39,22 39,22 47,86 46,810 47,100 32,200 30,890
220 +1,6/+6,5 1000/3000 46,15 46,15 46,15 46,15 56,98
225 +1,6/+6,5 1000/3000 59,049 42,000 38,400
230 +1,6/+6,5 1000/3000 50,02 50,02 50,02 50,02
250 +1,6/+6,5 10003000 59,4 59,4 59,4 59,4 73,34 72,693 50,000 47,900
260 +1,6/+6,5 10003000 65,2 65,2 65,2 65,2 18,77
280 +1,6/+6,5 10003000 74,3 743 743 74,3 91,15
300 +1,8/+8,5 1000/3000 85,85 85,85 85,85 85,85 104,64 115,578 71,800 68,700
320 +1,8/+8,5 10003000 99,01 99,01 99,01 99,01
350 +1,8/+8,5 1000/3000 116,9 1169 1169 116,9 142,000 98,000 93,000
380 +1,8/+8,5 1000/3000 144,00 144,00 144,00 144,00
400 +1,8/+8,5 1000/3000 154,00 154,00 154,00 154,00 185,000 127,000 122,700

| pesi sopraelencati sono indicativi e non di riferimento. Contattateci per dimensioni speciali non in elenco.
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TUBI / TUBES
Diametro Lunghezza Tolleranza NYLON PA.6 ACETALICA POM-C Diametro Lunghezza Tolleranza NYLON PA.6 ACETALICA POM-C
NYLON PA.6 + Mos2 ACETALICA POM-H NYLON PA.6 + Mos2 ~ ACETALICA POM-H
Nominal Size Length Tolerance Naturale Nero Colore Naturale Nero Colore Nominal Size Length Tolerance Naturale Nero Colore Naturale Nero Colore
Natural - Black - Color Natural Black Color Natural - Black - Color Natural Black Color
(@est./@int) Standard (@ est) (@int) Peso Lineare Peso Lineare (0 est./@int) Standard (@ est) (@int) Peso Lineare Peso Lineare
(@0D./@1D.) (@0D) (@1D) Appr. Weight Appr. Weight (@0D./@1D.) (@0D.) (@ID.) Appr. Weight Appr. Weight
[mm] [mm] [mm] kg/m kg/m [mm] [mm] [mm] kg/m kg/m
25x 15 3.000/1.000 +1,1 -0,4 0,42 0,53 75x65 3.000/1.000 1,76 2,18
25x 18 3.000/1.000 +0,4 -1,1 0,38 0,43 80x 20 3.000/1.000 5,99 7,15
25x20  3.000/1.000 0,27 0,34 80x 25 3.000/1.000 5,80 7,05
30x 15 3.000/1.000 0,70 0,85 80x30 3.000/1.000 5,50 6,68
30x20 3.000/1.000 0,52 0,66 80x 35 3.000/1.000 512 6,15
35x 15 3.000/1.000 +2,0 -0,6 1,03 1,25 80 x40 3.000/1.000 4,95 5,90
35x20 3.000/1.000 +0,6 -2,0 0,88 1,11 80x 45 3.000/1.000 4,43 5,48
35x25 3.000/1.000 0,70 0,87 80 x50 3.000/1.000 4,00 5,05
36x 15 3.000/1.000 1,08 1,30 80x55 3.000/1.000 3,75 4,70
36x20 3.000/1.000 0,94 1,21 80x60 3.000/1.000 3,04 3,76
36 x25 3.000/1.000 0,74 0,99 80x 70 3.000/1.000 1,89 2,34
40x 15 3.000/1.000 1,40 1,75 85x20 3.000/1.000 6,60 8,05
40x 20 3.000/1.000 1,34 1,57 85x 25 3.000/1.000 6,40 7,98
40x 25 3.000/1.000 1,03 1,35 85x30 3.000/1.000 6,17 7,63
40x 30 3.000/1.000 0,80 1,04 85x35 3.000/1.000 5,80 7,43
45x 20  3.000/1.000 1,64 2,08 85x40 3.000/1.000 5,61 6,99
45x 25 3.000/1.000 1,42 1,90 85x45 3.000/1.000 5,05 6,65
45x30 3.000/1.000 1,20 1,47 85x50 3.000/1.000 4,55 6,45
45x 35 3.000/1.000 0,92 1,16 85x55 3.000/1.000 4,07 6,05
50x20 3.000/1.000 2,04 2,64 85x60 3.000/1.000 3,81 4,71
50x30 3.000/1.000 1,62 2,10 85x 70 3.000/1.000 2,66 3,29
50x40 3.000/1.000 1,14 1,32 90x 20 3.000/1.000 7,37 9,23
55x25 3.000/1.000 +2,5 -0,8 2,30 3,09 90x 25 3.000/1.000 7,20 9,05
55x30 3.000/1.000 +0,8 -2,5 2,14 2,80 90x 30 3.000/1.000 7,00 8,69
55x35 3.000/1.000 1,99 2,46 90x 35 3.000/1.000 6,82 8,56
55x45 3.000/1.000 1,04 1,55 90 x40 3.000/1.000 6,41 7,93
60x 20 3.000/1.000 3,16 3,91 90x 45 3.000/1.000 6,15 7,45
60x 25 3.000/1.000 3,00 3,80 90x50 3.000/1.000 +3,6 ~-1,6 561 6,90
60x 30 3.000/1.000 2,70 3,51 90x55 3.000/1.000 +1,2 -50 5,25 6,73
60x 35 3.000/1.000 2,15 3,15 90x60 3.000/1.000 4,75 5,55
60 x40 3.000/1.000 2,10 2,75 90x 70 3.000/1.000 3,55 4,30
60 x50 3.000/1.000 1,40 1,74 90x 80 3.000/1.000 2,10 2,60
65x30 3.000/1.000 +3,0 -0,8 3,15 4,30 100 x 20 3.000/1.000 9,30 11,55
65x40 3.000/1.000 +0,8 -3,0 2,86 3,56 100x 25 3.000/1.000 9,20 11,41
65x 50 3.000/1.000 2,00 2,52 100x 30 3.000/1.000 8,85 10,95
70x 20  3.000/1.000 4,40 5,95 100 x 35 3.000/1.000 8,52 10,54
70x 25 3.000/1.000 4,23 5,35 100 x40 3.000/1.000 8,19 10,13
70x 30  3.000/1.000 4,10 511 100 x45 3.000/1.000 8,00 10,01
70x 35 3.000/1.000 3,72 4,71 100 x50 3.000/1.000 7,40 9,70
70x 40  3.000/1.000 3,56 4,33 100 x 55 3.000/1.000 7,15 8,97
70x45  3.000/1.000 3,02 3,86 100 x 60 3.000/1.000 6,50 7,94
70x50 3.000/1.000 2,60 3,33 100x 70 3.000/1.000 5,45 6,80
70x 55 3.000/1.000 2,19 2,89 100 x 80 3.000/1.000 4,00 515
70x60 3.000/1.000 1,61 2,21 100 x 85 3.000/1.000 3,14 3,37
75x 25 3.000/1.000 4,91 6,20 100x90 3.000/1.000 2,35 2,32
75x35 3.000/1.000 4,40 5,59 110x20 3.000/1.000 11,27 14,10
75x40  3.000/1.000 4,05 5,16 110x 25 3.000/1.000 11,30 13,98
75x45 3.000/1.000 3,70 4,69 110x30 3.000/1.000 10,85 13,00
75x50  3.000/1.000 3,22 4,43 110 x35 3.000/1.000 10,72 13,41
75x 60 3.000/1.000 2,32 2,87 110x 40 3.000/1.000 10,15 12,55

The weight above listed they are indicative and not of reference. Please contact us for special dimension non listed
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cmp

mm m PLASTICS

TECHNOLOGY

TUBI / TUBES
Diametro Lunghezza Tolleranza NYLON PA.6 ACETALICA POM-C Diametro Lunghezza Tolleranza NYLON PA.6 ACETALICA POM-C
NYLON PA.6 + Mos2 ACETALICA POM-H NYLON PA.6 + Mos2  ACETALICA POM-H
Nominal Size Length Tolerance Naturale Nero Colore Naturale Nero Colore Nominal Size Length Tolerance Naturale Nero Colore Naturale Nero Colore
Natural - Black - Color Natural Black Color Natural - Black - Color Natural Black Color

(@est./@int) Standard (@est) (@int) Peso Lineare Peso Lineare (@est./@int) Standard (@ est) (@int) Peso Lineare Peso Lineare

(@0D./@1D.) (@0D.) (@1D.) Appr. Weight Appr. Weight (@0D./@1D.) (@0D) (@1D) Appr. Weight Appr. Weight
[mm] [mm] [mm] kg/m kg/m [mm] [mm] [mm] kg/m kg/m
110 x45 3.000/1.000 9,77 12,08 140 x 100 3.000/1.000 11,00 13,05
110x 50 3.000/1.000 9,35 11,56 140x 110 3.000/1.000 8,45 10,50
110 x60 3.000/1.000 8,60 10,20 140 x 120 3.000/1.000 6,45 7,98
110x70 3.000/1.000 7,19 8,90 150 x 30 3.000/1.000 20,90 26,44
110x80 3.000/1.000 6,10 7,23 150 x 35 3.000/1.000 20,60 26,03
110x90 3.000/1.000 4,80 5,22 150 x40 3.000/1.000 20,30 25,73
150 x 45 3.000/1.000 19,97 25,35
120x 25 3.000/1.000 +1,5 -6,5 13,70 16,70 150 x 50 3.000/1.000 19,66 24,10
120 x30 3.000/1.000 13,35 16,52 150 x 60 3.000/1.000 18,60 23,60
120x 35 3.000/1.000 13,22 16,21 150x 70  3.000/1.000 17,45 21,15
120 x40 3.000/1.000 12,90 15,81 150 x 80 3.000/1.000 16,60 20,33
120 x 45 3.000/1.000 12,57 15,43 150 x90 3.000/1.000 14,66 18,19
120 x50 3.000/1.000 11,50 14,80 150 x 100 3.000/1.000 13,37 17,10
120 x60 3.000/1.000 10,50 13,61 150 x 110 3.000/1.000 11,00 12,50
120x 70 3.000/1.000 9,34 11,55 150 x 120 3.000/1.000 9,15 11,30
120 x 80 3.000/1.000 8,00 10,21 150 x 130 3.000/1.000 6,30 8,50
120x90 3.000/1.000 6,45 8,65 160 x30 3.000/1.000 +55 -2,5 24,35 30,80
120 x 100 3.000/1.000 4,75 5,86 160x35 3.000/1.000 +1,8 -7,5 23,15 30,49
125x20 3.000/1.000 14,67 18,30 160 x40 3.000/1.000 23,90 30,05
125x 25 3.000/1.000 14,60 18,20 160 x 45 3.000/1.000 23,57 29,71
125x30 3.000/1.000 14,25 17,95 160 x 50 3.000/1.000 22,30 27,71
125x 35 3.000/1.000 14,00 17,64 160 x 60 3.000/1.000 21,65 26,80
125x40 3.000/1.000 13,80 17,24 160 x 70 3.000/1.000 21,09 26,51
125x 45 3.000/1.000 13,47 16,86 160 x 80 3.000/1.000 19,83 23,09
125x50 3.000/1.000 13,00 16,28 160 x 90 3.000/1.000 18,80 21,05
125x60 3.000/1.000 12,10 15,10 160 x 100 3.000/1.000 16,63 20,00
125x70 3.000/1.000 10,95 13,68 160 x 110 3.000/1.000 13,60 19,01
125x80 3.000/1.000 9,61 12,13 160 x 120 3.000/1.000 13,10 13,41
125x90 3.000/1.000 8,25 10,25 160 x 130 3.000/1.000 10,13 12,39
125 x 100 3.000/1.000 6,59 8,20 160 x 140 3.000/1.000 7,80 9,65
130x20 3.000/1.000 16,02 19,80 170 x40 3.000/1.000 26,80 33,03
130x 25 3.000/1.000 15,95 19,70 170 x 45 3.000/1.000 26,47 32,65
130x30 3.000/1.000 15,60 19,44 170 x50 3.000/1.000 26,05 32,07
130x35 3.000/1.000 15,45 19,30 170 x 60 3.000/1.000 24,40 30,25
130 x40 3.000/1.000 15,15 18,73 170x 70 3.000/1.000 24,00 29,47
130 x45 3.000/1.000 14,82 18,35 170 x 80 3.000/1.000 22,55 27,75
130 x50 3.000/1.000 14,24 17,70 170x90 3.000/1.000 21,00 25,92
130 x60 3.000/1.000 13,30 16,50 170 x 100 3.000/1.000 19,79 23,90
130x 70 3.000/1.000 12,34 15,00 170 x 110 3.000/1.000 18,40 22,55
130 x 80 3.000/1.000 10,70 13,60 170 x 120 3.000/1.000 15,41 19,10
130x90 3.000/1.000 9,43 12,50 170 x 130 3.000/1.000 12,60 14,30
130 x 100 3.000/1.000 7,80 10,30 170 x 140 3.000/1.000 +5,5 -2,5 10,85 13,45
130x110 3.000/1.000 5,95 7,35 170x 150 3.000/1.000 +1,8 -7,5 9,30 11,07
140 x 30 3.000/1.000 18,10 23,03 180 x40 3.000/1.000 31,80 38,53
140 x40 3.000/1.000 17,50 22,92 180 x45 3.000/1.000 30,47 38,15
140 x50 3.000/1.000 16,75 21,20 180 x 50 3.000/1.000 29,70 37,57
140 x60 3.000/1.000 15,62 19,95 180 x 60 3.000/1.000 29,00 36,80
140 x 70 3.000/1.000 14,75 18,22 180 x 70 3.000/1.000 28,30 34,30
140 x 80 3.000/1.000 13,81 16,95 180 x 80 3.000/1.000 27,00 33,25
140 x90 3.000/1.000 12,40 14,80 180x 90 3.000/1.000 26,00 31,42

| pesi sopraelencati sono indicativi e non di riferimento. Contattateci per dimensioni speciali non in elenco.
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PLASTICS TECHNOLOGY

TUBI / TUBES
Diametro Lunghezza Tolleranza NYLON PA.6 ACETALICA POM-C Diametro Lunghezza Tolleranza NYLON PA.6 ACETALICA POM-C
NYLON PA.6 + Mos2 ACETALICA POM-H NYLON PA.6 + Mos2 = ACETALICA POM-H
Nominal Size Length Tolerance Naturale Nero Colore Naturale Nero Colore Nominal Size Length Tolerance Naturale Nero Colore Naturale Nero Colore
Natural - Black - Color  Natural Black Color Natural - Black - Color  Natural Black Color
(@ est./ @int.) Standard (@est) (@int) Peso Lineare Peso Lineare (@ est./ @ int.) Standard (@est) (@int) Peso Lineare Peso Lineare
(@0D./@1D.) (@oD.) (@1D.) Appr. Weight Appr. Weight (@0D./@1D.) (@oD) (@1ID.) Appr. Weight Appr. Weight
[mm] [mm] [mm] kg/m kg/m [mm] [mm] [mm] kg/m kg/m

180 x 100 3.000/1.000 24,30 28,60 250x 80 3.000/1.000 55,55 66,55
180 x 110 3.000/1.000 20,68 25,60 250x90 3.000/1.000 54,00 64,72
180 x 120 3.000/1.000 18,67 24,60 250 x 100 3.000/1.000 52,20 62,70
180 x 130 3.000/1.000 18,10 22,80 250 x 120 3.000/1.000 49,44 58,90
180 x 140 3.000/1.000 14,10 18,49 250 x 140 3.000/1.000 44,00 53,20
180 x 150 3.000/1.000 11,54 14,33 250 x 150 3.000/1.000 41,35 51,20
190 x40 3.000/1.000 34,60 41,63 250 x 160 3.000/1.000 39,02 46,20
190 x45 3.000/1.000 34,27 41,25 250 x 180 3.000/1.000 35,60 38,90
190 x 50 3.000/1.000 33,85 40,67 250 x 200 3.000/1.000 26,10 30,30
190 x 60 3.000/1.000 32,87 39,50 280 x 60 3.000/1.000 71,55 87,60
190 x 70 3.000/1.000 31,34 37,58 280x 70 3.000/1.000 70,50 86,20
190 x 80 3.000/1.000 30,40 36,35 280x 80 3.000/1.000 68,90 85,75
190 x90 3.000/1.000 28,90 34,52 280 x 90 3.000/1.000 67,50 82,62
190 x 100 3.000/1.000 27,00 32,37 280 x 100 3.000/1.000 65,70 80,47
190 x 110 3.000/1.000 26,20 31,15 280x 120 3.000/1.000 62,94 76,70
190 x 120 3.000/1.000 24,24 28,60 280 x 140 3.000/1.000 57,50 71,00
190 x 130 3.000/1.000 21,70 25,82 250 x 150 3.000/1.000 55,80 67,80
190 x 140 3.000/1.000 18,40 21,75 280 x 160 3.000/1.000 52,98 64,00
190 x I50  3.000/1.000 17,15 19,67 280 x 180 3.000/1.000 47,10 56,70
190 x 160 3.000/1.000 12,30 15,15 280 x 200 3.000/1.000 41,10 48,10
200 x40 3.000/1.000 +7,0 -3,5 38,80 46,03 300 x60 3.000/1.000 +10,0 -4,5 83,10 102,07
200x45 3.000/1.000 +2,5 -7,5 38,30 45,65 300x70 3.000/1.000 +4,0 -10,0 82,00 99,60
200 x50 3.000/1.000 38,00 45,07 300x 80 3.000/1.000 80,55 98,40
200 x 60 3.000/1.000 37,70 44,26 300x90 3.000/1.000 80,30 98,15
200x 70 3.000/1.000 34,00 42,10 300 x 100 3.000/1.000 77,20 94,27
200x 80 3.000/1.000 34,50 41,11 300x 120 3.000/1.000 74,50 90,50
200x90 3.000/1.000 32,70 38,25 300 x 140 3.000/1.000 69,00 84,80
200 x 100 3.000/1.000 31,50 38,70 300 x150 3.000/1.000 65,40 81,57
200 x 110 3.000/1.000 30,40 35,96 300 x 160 3.000/1.000 64,50 77,80
200 x 120 3.000/1.000 28,40 33,36 300 x 180 3.000/1.000 57,00 70,50
200 x 130 3.000/1.000 24,90 29,50 300 x 200 3.000/1.000 51,00 61,90
200 x 140 3.000/1.000 20,20 28,50 350x80 3.000/1.000 111,55
200 x 150 3.000/1.000 21,50 26,40 350x90 3.000/1.000 110,02
200 x 160 3.000/1.000 18,50 20,10 350 x 100 3.000/1.000 108,20

220x40 3.000/1.000 +9,0 -3,5 45,40 55,15 350x 120 3.000/1.000 105,54

220x 45 3.000/1.000 +3,0 -10,00 45,07 54,80 350 x 140 3.000/1.000 100,06

220 x50 3.000/1.000 44,65 54,60 350 x 150 3.000/1.000 98,30

220x 60 3.000/1.000 43,67 53,40 350 x 160 3.000/1.000 95,50

220x 70 3.000/1.000 42,51 52,25 350 x 180 3.000/1.000 88,00

220x 80 3.000/1.000 41,15 50,25 350 x 200 3.000/1.000 81,00

220x90 3.000/1.000 39,60 48,40 350 x 250 3.000/1.000 58,30
220 x 100 3.000/1.000 37,80 46,30 400 x 100 3.000/1.000 144,50
220x 120 3.000/1.000 35,10 42,50 400 x 150 3.000/1.000 135,30
220 x 140 3.000/1.000 29,60 36,80 400 x 200 3.000/1.000 118,20
220 x 150 3.000/1.000 27,90 33,60 400 x 250 3.000/1.000 95,20
220 x 160 3.000/1.000 24,05 29,75 400 x 300 3.000/1.000 72,50
220 x 180 3.000/1.000 18,92 21,00

250 x50 3.000/1.000 59,05 71,20

250 x 60 3.000/1.000 58,07 69,80

250x 70 3.000/1.000 55,10 68,20

The weight above listed they are indicative and not of reference. Please contact us for special dimension non listed
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TECHNOLOGY

FOGLI E LASTRE ESTRUSE / EXTRUDED SHEETS AND PLATES

| pesi sopra elencati sono indicativi e non di riferimento. Contattateci per dimensioni speciali non in elenco.
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NYLON ACETALICA PET PET+PTFE PVC
PAGE POM-C/H
Naturale - Natural Nero - Black Naturale - Natural Grigio perla Naturale, Grigio, Rosso, Nero, Bianco
Nero - Black Nero - Black Nero - Black Grey pearl Natural, Grey, Red, Black, White
Spessore Tolleranza Peso approssim. Peso approssim. Peso approssim. Peso approssim. Peso approssim. Peso approssim.
Tickness Tolerance Weight appr. Weight appr. Weight appr. Weight appr. Weight appr. Weight appr.
mm mm kg/lastra kg/lastra kg/lastra kg/lastra kg/lastra kg/lastra
kg/sheet kg/sheet kg/sheet kg/sheet kg/sheet kg/sheet
Dim. 1.000 x 2.000 1.000 x 2.000 1.000 x 2.000 1.000 x 2.000 1.000 x 2.000 1.500 x 3.000
1 +0,10-0 2,90 6,53
1,5 +0,20 -0 4,40 9,90
2 +0,30-0 5,80 13,05
2,5 +0,30-0
3 +0,30-0 8,70 19,57
4 +0,35-0 11,60 26,10
4,5 +1,00-0
5 +1,00-0 14,50 32,63
6 +1,20-0 17,40 39,15
8 +0,2/+0,9 20,90 25,10 25,58 26,01 23,20 52,20
10 +0,3/+1,5 26,38 32,50 31,35 31,92 29,00 65,25
12 +0,3/+1,5 32,70 40,66 39,01 39,60 34,80 78,30
15 +0,3/+1,5 40,20 48,63 47,75 48,32 43,50 97,87
20 +0,3/+1,5 52,05 63,88 62,50 63,00 58,10 130,50
25 +0,3/+1,5 64,22 78,98 76,50 77,60 72,50 163,12
30 +0,3/+2,5 76,33 94,33 91,02 92,30 87,00 195,75
35 +0,5/+2,5 91,00 110,90 108,70 109,20 101,50 228,38
40 +0,5/+2,5 103,10 126,35 123,03 124,40 116,30 261,20
45 +0,5/+2,5
50 +0,5/+3,5 127,11 157,22 151,50 153,80 145,20 326,25
60 +0,5/+3,5 151,65 188,22 183,90 186,00 174,10 391,50
80 +0,5/+3,5 202,05 247,40 241,52 242,60 232,30 522,00
90 +0,5/+3,5 224,60 272,60 273,55
100 +0,5/+3,5 250,50 181,20 304,30 305,45 291,00 652,56
110 +0,5/+5,5 290,20
120 +0,5/+5,5 315,60
130 +0,5/+5,5 344,40
140 +0,5/+5,5 367,60
150 +0,5/+5,5 421,00




PLASTICS TECHNOLOGY

FOGLI E LASTRE ESTRUSE / EXTRUDED SHEETS AND PLATES

The weights above listed they are indicative and not of reference. Please contact us for special dimension not listed
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POLIETILENE ESTRUSO POLIETILENE PRESSATO PTFE Vergine
PEHD PEHMW - PE500 Naturale - Natural ~ Colore - Color
PE 300 PEUHMW - PE 1000
Spessore Tolleranza Peso approssim. Peso _approssim. Peso _approssim‘ Peso _approssim. Peso _approssim. Peso approssim. | Peso approssim.
Tickness  Tolerance Weight appr. Weight appr. Weight appr. Weight appr. Weight appr. Weight appr. Weight appr.
mm mm kg/lastra kg/lastra kg/lastra kg/lastra kg/lastra kg/lastra kg/lastra
kg/sheet kg/sheet kg/sheet kg/sheet kg/sheet kg/sheet kg/sheet
Dim 1.000 x 2.000 1.500 x 3.000 2.000 x 4.000 1.000 x 2.000 1.500 x 3.000 2.000 x 4.000 Dim. 600 x 600 Dim. 1.000 x 1.000 | Dim. 1.200 x 1.200 | Dim. 1.500 x 1.500 |Dim. 1.000 x 2.000
1 1+0,10-0 1,90 0,86 2,36 3,30 521
1,51 +0,20-0 2,90 6,40 1,30 3,69 4,95 8,06
2 | +0,30-0 3,80 8,60 1,64 4,70 6,75 10,11
2,51+0,30-0 2,10 575 8,25 13,20
3 | +0,30-0 570 12,90 22,90 2,50 7,05 9,90 15,19
4 1+0,35-0 7,60 17,20 30,60 3,48 9,60 13,50 22,10 18,90
5 | +1,00-0 9,50 21,50 38,20 4,09 11,90 16,65 26,95 23,50
6 | +1,20-0 11,50 25,80 45,80 4,93 15,60 19,75 33,00 29,10
8 | +0,2/+0,9| 15,30 34,40 61,10 6,60 20,62 26,92 46,55 39,50
10 | 40,3415 19,10 43,00 76,40 19,00 42,75 7,66 24,95 33,14 54,10 47,95
12 | +0,3+1,5] 22,90 51,60 91,70 22,80 51,30 88,50 9,81 30,00 39,55 62,30 58,00
15 | +0,3+1,5] 28,60 64,50 114,60 2850 64,13 110,50 12,52 35,60 50,05 81,64 71,60
20 | +0,3/+1,5| 38,20 8590 152,80 38,00 85,50 149,00 17,05 48,62 66,60 109,40 95,50
30 | +0,3+2,5| 57,30 12890 229,20 57,00 128,25 221,80 25,20 75,54 100,85 160,45 142,86
35 | 40,5425 66,80 150,40 267,40 66,50 149,65 266,80 30,55 90,75 117,50
40 | +0,5+2,5 76,40 171,90 305,60 76,80 171,00 298,00 35,42 96,05 133,10 189,40
50 | 4+0,5/+3,5| 955 2149 382,0 9,00 217,00 384,00 43,85 119,40 166,10 232,50
60 | +0,5+3,5 11520 261,00 442,20 52,06 137,60 201,70
70 | +0,5/+3,5 135,00 304,20 532,00 62,02 171,80 248,60
80 | +0,5+3,5 153,50 346,20 589,50 68,00 200,40 278,10
90 | +0,5+3,5 76,42 317,50
100 | +0,5/+3,5 192,20 433,60 736,50 86,52 355,60
110 | +0,5/+5,5 95,96
120 | +0,5/+5,5 102,55
130 | +0,5/+5,5 113,39
140 | +0,5/+5,5 122,20
150 | +0,5/+5,5 130,90
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mm m PLASTICS

TECHNOLOGY

PROPRIETA / PROPERTIES

Denominazione 1SO

Colore

Peso Specifico

Proprieta Meccaniche a 23° C
Proprieta Meccaniche a 23° C
Test di trazione (1) - carico di snervamento (2)

- resistenza alla trazione e rottura (2)
- allungamento a rottura (2)
- modulo di elasticita (3)

Test di trazione e scorrimento molecolare (creep):
forza per determinare 1% di allungamento in 1000h
Test a compressione - carico massimo ammissibile
per brevi periodi 2% di deformazione

Resistenza all'urto con intaglio - Izod

Resistenza all'urto con intaglio - Charpy

Resistenza all'urto - Charpy (4)
Durezza - Shore

- Rockwell (5)
Coeficiente d'attrito (A secco vs. acciaio) dinamico
Proprieta Termiche
Punto di fusione
Temperatura di transizione vetrosa
Conducibilita termica a 23°C
Coefficiente di dilatazione termica lineare
- valore medio riscontrato tra 23 e 60°C
- valore medio riscontrato tra 23 e100°C
Temperatura di deformazione con carico a flessione
- metodo A: 1,8 N/mm2
Temperatura minimo utilizzo (6)
Temperatura massima d'utilizzo in aria
- per brevi periodi (7)
- in continuo: per 5000/20000 h
Infiammabilita - indice di ossigeno

- metodo UL 94 (spessore 3,0 mm)

Proprieta Elettriche a 23°C
Rigidita dielettrica (9)

Resistivita volumetrica
Resistivita superficiale
Costante dielettrica - a 50 HZ
-a 1 MHZ

Costante di perditad - a 50 HZ

-a 1 MHZ
Resistenza alle correnti superficiali
Proprieta varie - Assorbimento d'acqua
- satuarzione in aria a 23°C / 50% U.R.

- satuarzione in acqua a 23°C
Resistenza chimica a 23°C

Acidi - deboli
- forti

Alcali - deboli
- forti

Idrocarburi aromatici

Idrocarburi alifatici

Chetoni, esteri

Esteri

Solventi clorurati

Alcools

Soluzione salina inorganica

Acqua calda

Applicazione Esterne - Resistenza UV

- forti
Alcali - deboli
orti
Idrocarburi aromatici
Idrocarburi alifatici
Chetoni, esteri
Esteri
Solventi clorurati
Alcools
Soluzione salina inorganica
Acqua calda
Applicazione Esterne - Resistenza UV

1SO Denomination

Colour

Density

Mechanical property 23 °C
Mechanical property 23 °C
Test of traction (1)- load of enervation (2)

- load of break (2)
- Elongation at breack (2)
- Modulus of elasticity (3)

Creep traction test ;

-load to get 1% of extension in 1.000h
Test of compression

- load to 2% of nominal deformation
Impact strenght Izod - whit notched

Impact strenght Charpy - whit notched

Impact strenght Charpy - whit notched (4)
Hardness Shore
Hardness Rockwell (5)
Coefficent of attrition ( to dry vs. steels ) dynamic
Thermal property
Melting point
Temperature of glassy transition
Thermal conductivity to 23 °C
Coefficent of linear thermic expans. :
- middle value berween 23 and 60 °C
- middle value berween 23 and 100 °C
Temperature of inflexion under load:
- method A : 1,8 N/mm2
Least temperature of use (6)
Maximum temperature of use admitted in air :
- for brief periods (7)
- in continuous : for 5.000 / 20.000 h
inflammability - index of oxygen :
- method Ul 94 (tk 3,0 mm)
Electrical property to 23 °C
Dielectric rigidity (9)
(0303 T2)

Volume Resistivity
303 T3)

Surface resistivity
03T3)

Constant dielectric - to 50 HZ
(0303 T4)

(0303 T4)
Factor of dissipation d - to 50 HZ
(0303 T4)

-to 1 MHZ

-to 1 MHZ
(0303 74)
Comparative index of the creeping tides
(0303 T1)
Other Properties - Water absorption:
- to saturation in air at 23 °C/50% UR
- to saturation in water at 23 °C
Chemical resistance

Acids - weaks
- strong
Alkali - - weaks

- strong
Aromatic hydrocarbons
Aliphatic hydrocarbons
Ketones, foreign
Foreign
Chlorinated solvents
Alcools
Inorganic saline solution
Hot water
External application - UV resistance
- strong
- weaks
- strong
Aromatic hydrocarbons
Aliphatic hydrocarbons
Ketones, foreign
Foreign
Chlorinated solvents
Alcools
Inorganic saline solution
Hot water
External application - UV resistance

Alkali

METODI DI PROVA
DIN (VDE) 150 (IEC) ASTM (UL)
53479 1183 D 792
53455 R 527 D 638M
53455 R 527 D 638M
53455 R527 D 638M
53455 R 527 D 638M
53455 R 527 D 638M
53455 R 527 D 638M
53455 R 527 D 638M
53455 R 527 D 638M
53444 899 D 2990
53444 899 D 2990
53454 60 D 695
= 180/2A(1A) D256
180/2A(1A) | D256 Ki/m2; Jim
53453 179/3D -
53453 179/3D
53453 179/3D =
53505 - D 2240
= 2039-2 D 785
52612
53461 75 D 648
4589 D 2863
- (94
53481/ (243) D 149
(243) D 149 kV/mm
53482/ (93) D 257
(93) D 257 Ohm.cm
53482/ (93) D 257
(93) D 257 Ohm.cm
53483/ (250) D 150
(250) D 150 -
53483/ (250) D 150
(250) D 150 -
53483/ (250) D 150
(250) D 150 -
53483/ (250) D 150
(250) D 150 -
IEC 112/ (112)
(112) -
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UNITA DI
MISURA

estruso

°C
°C
W/(K.m)

M/(m.k)x10-6
M/(m.k)x10-6

°C

°C

°C

°C

%

kV/mm
16
Ohm.cm
1013
Ohm.cm
1014

7:4
3:8
0,-13
O,bﬁ
CTl 7600

%
%

PAG PA 6 + Mos2 PA 66 PA 66 + MoS2 PA6G
estruso estruso estruso estruso estruso
Naturale-Nero Antracite Avorio - Nero Antracite Avorio
Natural - Black | Antracithe
114 1,15 1,14 1,15 1,15
78 78 90 94 85
45 45 55 60 55
>50 >50 40 20 25
>100 >100 >100 >50 >50
3100 3100 3300 3400 3300
1600 1600 1800 1900 1900
18 18 20 21 22
7 7 8 9 10
33 33 39 46 44
5,5;55 5,5;55 5,50 4,40 3,30
15,150 11,110 9,90 25,250 6,60
4 4 4 35 4
15 15 15 12 12
ness. rottura | ness. rottura | ness. rottura | ness. rottura | ness. rottura
M85 M85 M 89 M 90 M 88
0,25-0,50 0,25-0,50 0,25-0,50 0,15-0,35 0,25-0,50
220 220 255 255 220
0,28 0,28 0,28 0,29 0,29
90 90 80 75 80
105 105 95 90 90
80 80 100 100 95
-40 -40 -30 -20 -40
160 160 180 180 170
85/70 85/70 95/80 100/85 105/90
25 25 26 26 25
V-2 V-2 V-2 V-2 V-2
25 25 27 26 25
16 18 17 15 16
1015 1015 1016 1015 1015
1013 1014 1013 1013 1012
1015 1015 1016 1015 1015
1014 1015 1014 1013 1012
39 39 38 38 36
7.4 74 74 7.4 6,6
33 33 33 33 32
38 38 38 38 3,7
0,019 0,019 0,013 0,013 00,012
0,13 0,13 0,13 0,013 0,14
0,021 0,021 0,02 0,02 0,016
0,06 0,06 0,06 0,06 0,05
CT1 600 CT1 600 CT1 600 CT1600 CT1 600
CT1 600 CT1 600 CTI 600 CT1 400 CT1 600
2,6 2,6 2,4 23 2,2
9,00 9,00 8,00 7.8 6,5
B B B B B
C C C C C
A A A A A
B-C B-C B-C B-C B-C
A A A A A
A A A A A
A A A A A
A A A A A
B B B B B
A A A A A
A A A A A
B B B B B
B/nero: A B/nero: A B/nero: A A B
A B A C A-B
A A A C A
A B A C A
A A A A A
A A A A A
A A A = A
A A A - A
A A A B A
A A A - A
A A A = A
A A A A A
A A A A A



PLASTICS TECHNOLOGY

PROPRIETA / PROPERTIES

PA 6G +MoS2 PA 6G PA 6G POM C PET HD-PE HMW - PE UHMW - PE PVC PP PTFE PTFE PTFE PTFE
Modificato lubrificanti esteruso esteruso esteruso pressato pressato Vergine 25% GF Vetro 25% Grafite Bronzo
colato colato
Antracite Azzurro Giallo Naturale-Nero Naturale-Nero Bianco - Nero Bianco - Nero Bianco - Nero Bianco - Nero Bianco Nero Bianco Grigio Chiaro Nero Bronzo
Grey Avory Antracithe Blue Yellow Natural Black Natural Black Natural Black Verde Natural Verde Natural Verde Natural Grigio natural
1,16 1,15 1,15 141 1,39 0,96 0,96 0,94 1,44 0,92 2,15-2,20 2,20-2,25 2,10-2,15 £
94 85 80 28 55 34
65 55 55 70 90 29 22
= = = 10 21 13 >16 15-25 12-5 13-16
25 50 25 >50 >10 13 >150 >100 >60 >90
>50 >100 >50 30 15 >600 >300
3400 3000 3200 1300 3000 1350 400-100 1300 1300 1400
2000 1800 1800 3000 3400 1400 750
23 22 21 = =
" 10 9 14 26 35 2 - - 1,5
46 44 40 46 62 15 15 13 - - 8 14 16
3;30 6,60 3,30 = = 16;160 = =
12,120 6,60 8,80 2,20 - -
4 5 4 55 7
12 15 12 8 3,5 ness. rottura ness. rottura ness. rottura
ness. rottura ness. rottura ness. rottura ness. rottura ness. rottura ness. rottura ness. rottura -
- - - - - D45 D 60 D65 D81 D70 D 50-60 D 60-70 D 65-75 D 66-70
M 90 M85 M 82 M 86 M96 = = = = = = = =
0,15-0,35 0,20-0,45 0,10-0,25 0,25-0,45 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,30 - - 0,05-0,15 0,15-0,30 0,10-0,25 0,10-0,20
220 220 220 165 255 135 135 135 327 327 327 327
0,30 0,29 0,29 0,31 0,29 0,40 0,40 0,42 0,14 0,22 0,23 0,41 0,7 7,2
75 80 85 110 60 200 200 200 130-170 40-100 75-110 75
85 90 95 125 80 200 200 200 80 130-170 40-100 70-110 75
95 95 95 110 80 44 45 45 50 > >
-30 -40 -40 -50 -20 -100 -100 <-200 -15 <-200 <-200 <-200
170 180 170 140 160 120 100 110 60 300 300 300 300
105/90 120/105 105/90 115/100 115/100 80 -/180 -/90 260 260 260 260
25 25 25 15 25 <20 17 17 95 95 95 95
V-2 V-2 V-2 HB HB HB HB HB V-0 V-0 V-0 V-0
24 25 25 20 22 45 90 (0.2) mm 90 (0.2) mm 35 >55 >20 13 3
17 17
1014 1015 1015 1014 1017 >1014 >1016 >1016 >1018 >1017 103
1013 1013
1014 1015 1015 1015 1016 >1013 >1013 >1013 1013 1013 >1017 >1016 103
1013 1013
36 36 3,6 2,1 2,6
6,6 6,6 36 34 24 2,4 23
32 32 32 3 23 2.1 2,6
3,7 3,7 3,6 3,2 2,4 24 23
0,012 0,012 0,012 0,003 0,001 0,0002 <0,0002 <0,0002 = <0,0003 0,003
0,14 0,14
0,016 0,016 0,016 0,008 0,014 0,0002 <0,0002 <0,0002 <0,0003 0,003
0,05 ,05
CT1 600 CT1 600 CT1 600 CT1 600 CT1 600 CTI 600 CTI 600 CT1 600 CT1 600
CTI 600 CTI 600
2,1 2,2 2,1 0,20 0,25 <0,01 <0,01 <0,01 0,2 01 <0,01 0,02 <0,20
6,1 6,5 6.1 0,85 0,50 <0,01 <0,01 <0,01 <0,02 <0,15 <1,00
B B B B A A A A A A A C
C C C C B A A A A B A C
A A A A B A A A A A A C
B-C B-C B-C A C A A A A B A C
A A A A A B B B A A A A
A A A A A B B B A A A A
A A A A A B B B A A A =
A A A A A B B B A A A -
B B B B B B B B A A A B
A A A A A A A A A A A -
A A A A A A A A A A A =
B B B B B B B B A A A A
A B B C A B/nero: A B/nero: A B/nero: A A A A A
A-B A A A A B-C B-C C B B A A
A A B B B C C B B-C A A A
A-B A-B C C C C C C C A-B C A
A A A A A A A A C C C B
A A A A A A A A A A A A
A A A A A A A A C C B-C B
A A A A A A A A C B A -
A B A A A A A A C B B-C B
A A A A A A-B A-B A B B A A
A A A A A B-C B-C B A A A =
A A A A A B B - A A A
A A A A A B B B B B A =
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MATERIALI

APPLICAZIONI

Nylon 6 + MoS2

PA6 Il pi comune e conosciuto tra i poliammidi. Duro, tenace con buona Pattini, guide, profili, ruote, carrucole,
Nylon 6 resistenza meccanica e all'urto. Disponibile nei formati: Tondi, Tubi e Lastre | rulli e per usi meccanici in generale.
PA6 + MoS2 Nylon 6 con I'aggiunta di Bisolfuro di molibdeno, aditivo che migliora le | Boccole, ingranaggi, viti senza fine,

caratteristiche meccaniche, la stabilita dimensionale, la resistenza alla
temperatura e la lavorabilita. Disponibile nei formati: Tondi, Tubi, Lastre.

pattini di scorrimento, rulli, ruote,
cremagliere.

Nylon 6.6 + MoS2

PA66 Migliori caratteristiche meccaniche di lavorabilita e minor assorbimento Ingranaggi, boccole, rulli, ruote,

Nylon 6.6 d'acqua rispetto al PA 6. Disponibile nei formati: Tondi, Tubi, Lastre. rondelle, distanziali e per usi meccanici
in genere.

PA66 + MoS2 Copolimero poliammidico ad alta viscosita e addittivato per migliorarne Boccole, ingranaggi, viti senza fine,

le caratteristiche meccaniche, la stabilita dimensionale, la resistenza alla
temperatura e la lavorabilita. Disponibile nei formati: Tondi, Tubi, Lastre.

pattini di scorrimento, rulli, ruote,
cremagliere.

PA66 + GF
Nylon 66 + 30% Fibra Vetro

Addittivato con Fibre di vetro, ha migliori caratteristiche in termini di
rigidita, resistenza alla compressione e stabilita dimensionale. Disponibile
nei formati: Tondi e Lastre.

Particolari sollecitati termicamente,
guide rivestimenti nel settore
elettrotecnico.

PA6 G
Nylon 6 Colato

Poliammide ottenuto per polimerizzazione, possiede ottime caratteristiche
meccaniche, di rigidita e buona lavorabilita. Dato il particolare sistema di
produzione sono ottenibili prodotti semifiniti in grandi dimensioni. Disponibili
nei formati: Tondi, Tubi e Lastre.

Guide, pulegge, rulli, carrucole, e
pattini. Particolari di grandi dimensioni.

PA6 G + MoS2
Nylon 6 Colato + MoS2

Addittivato con bisolfuro di Molibdeno, che ne migliora la resistenza
all'usura e ne riduce il coefficiente d'attrito. Colore: Antracite. Disponibile
nei formati: Tondi, Tubi e Lastre.

Ingranaggi, boccole, rulli, ruote.
Particolari antiusura.

PA6 G + OIL
Nylon 6 Colato + Oil

Addittivato con uno speciale olio alla struttura del Polimero. Elevate
proprieta autolubrificanti, elevata resistenza all'usura. Colore: Giallo.
Disponibile nei formati: Tondi, Tubi e Lastre.

Particolari dove sia ri chiesta u n'ele
vata resistenza all'usura ed assenza di
|ubrificazione.

Polietilene tereteflalato

PA 11 E un poliammide di origine vegetale con ottime caratteristiche meccaniche | Tubetti flessibili e spirali per aria
Nylon 11 anche a basse temperature e basso assorbimento d'acqua. Idoneo per usi | compressa. Impianti farmaceutici,
alimentari. Disponibile nei formati: Tubi e Tondi. chimici ed alimentari.
POM-C/H Resina Acetalica, ha ottima stabilita dimensionale ed elevata resistenza giranti di pompe etc.
Acetalica meccanica, all'urto, rigidita, buona resistenza chimica e bassissima
igroscopicita. Disponibile nei formati: Tondi, Tubi e Lastre.
Componenti di precisione, anche in presenza di acqua boccole, ingranaggi,
PET Materiale con elevatissime caratteristiche meccaniche. Alta stabilita, durezza, | Boccole, guide e ingranaggi

basso coefficiente d'attrito, non assorbe acqua, buona resistenza all'usura.
Disponibile nei formati: Tondi e Lastre.

articolarmente sollecitati. Idoneo per
uso alimentare.

PETP + PTFE
Polietilene tereteflalato+Teflon

Addittivato con polvere di PTFE Vergine, rende il materiale ancora piu
resistente ai carichi da usura e ne abbassa il coefficiente d'attrito a 1,1
Um/Km (DIN/ISO 7148-2). Disp. nei formati: Tondi e Lastre.

Particolari in assenza di lubrificazione.

PE 500 Polietilene ad alto peso molecolare. Ottima resistenza all'usura, all'abrasione | Profi li e guide di scorrimento, piani e
HMW -PE ed agli agenti chimici. Colore: Bianco. Disponibile nei formati: Tondi e taglieri per I'industria alimentare.
Lastre.
PE 1000 Polietilene ad altissimo peso molecolare, con migliori caratteristiche Industria cartaria, tessile, vetraria,
UHMW -PE meccaniche. Colore: Bianco/Verde/Nero Disponibile nei formati: Tondi e imballaggio e alimentare.
Lastre.
POLIPROPILENE L'ottima resistenza chimica lo rende indispensabile nell'industria chimica. | Impianti chimici e petrolchimici
PP. Basso peso specifico, non assorbe umidita. Colore: Naturale o Grigio.
Disponibile nei formati: Tondi e Lastre.
POLICARBONATO Il policarbonato trasparente ha un'altissima resistenza all'urto e viene Protezioni di macchinari, ripari per
PC impiegato per ripari infrangibili trasparenti. Ottime proprieta elettriche. lampade e isolatori di cavi

Disponibile nei formati: Tubi e Lastre.

METACRILATO
PMMA

Viene utilizzato essenzialmente in lastre trasparenti grazie all'ottimo fattore
estetico. Facilmente lavorabile si puo termoformare.

Disponibile nei formati: Tubi e Lastre
Insegne, oggetti di arredamento, ripari
etc.
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APPLICAZIONI

PTFE I PTFE vergine & il piti conosciuto tra i fluoropolimeri per la sua inerzia chimica, bassissimo | Boccole, guarnizioni, sedi per valvole,
coefficiente di attrito, ottimo isolamento elettrico, antiaderenza e resistenza sia alle guide di scorrimento a secco.
temperature basse che quelle alte. Disponibile nei formati: Tondi, Tubi e Lastre e nastro
sfogliato. Su richiesta & possibile la cementazione su un lato per favorirne I'incollaggio.

PTFE+VETRO Addittivato con fibra di vetro, conserva tutte le proprieta chimico-fisiche del | Reggispinta, guarnizioni, particolari
PTFE Vergine, migliorando la rigidita e la resistenza a compressione. meccanici ed elettrotecnici.

PTFE+GRAFITE Addittivato con carbografite, aumenta la resistenza alla compressione, Ideale per particolari di scorrimento
all'usura e migliora la stabilita dimensionale. per alti carichi evelocita.

PTFE+BRONZO Le proprieta di scorrimento del PTFE sono notevolmente migliorate dal bronzo, | Applicazioni con elevata temperatura,

che contribuisce notevolmente anche alla dissipazione del calore.

velocita ed assenza di lubrificazione.

PTFE+CERAMICA

La carica ceramica offre il vantaggio di una migliore stabilita termica,resistenza
all'usura e compressione.

Boccole, guide seggi, guarnizioni etc.

PVC Materiale largamente utilizzato per la buona resistenza chimica e I'economicita. | Industria meccanica, galvanica e
Facilmente lavorabile, saldabile con aria calda. Bassa resistenza termica. chimica. Rondelle e distanziali.
Disponibile nei formati:Tondi, Tubi e Lastre. Colore: Avorio, Grigio, Nero o
su richiesta Rosso.
PVDF Polimero fluorurato come il PTFE, di questo possiede la resistenza chimica, Industria chimica ed alimentare.
ma con proprieta meccaniche molto pit elevate. Disp. nei formati: Tondi e
Lastre.
PEEK Ottime proprieta fisiche per elevate prestazioni meccaniche fino a 250°C in | Elettrotecnica , alte temperature.
continuo. Resistente all'idrolisi, alle radiazioni e ai prodotti chimici. Disponibile
nei formati: Tondi, Tubi e Lastre.
PPS Il solfuro di Polifenilene modificato ha buona resistenza all'usura, elevate Sedi di valvole, parti di pompe, corpi
capacita di carico, ottima stabilita dimensionale e resistenza chimica finoa | per sonde di misura.
220°C. Disponibile nei formati: Tondi e Lastre.
TORLON® Termoplastico resistente a 260°C, altamente resistente al creep (stabilita allo Particolari molto sollecitati ad usura,
PAI scorrimento). Elevatissima resistenza al taglio, all'urto e stabilita dimensionali supporti o prese per la produzione di
ineguagliabili da qualsiasi materia plastica. Disponibile in: Tondi o Lastre. chip, industria aerospaziale.
VESPEL® | semilavorati in resina Polimmidica non hanno temperatura di transizione Ottimo isolamento termico elettrico e
Pl vetrosa né di fusione neppure alla massima temperatura di utilizzo, 480°C buone proprieta meccaniche.
Disponibile nei formati: Tondi, Tubi e Lastre.
CELAZOLE® E' il materiale plastico piu resistente alla temperatura attualmente disponibile. | Puo essere utilizzato in continuo a
PBI Possiede ottima stabilita dimensionale e caratteristiche meccaniche e chimiche. | temperature di 345°C con punte di

Disponibile nei formati: Tondi e Lastre.

540°C.

POLISULFONE
PSU

Materiale traslucido con buona resistenza chimica e bassa igroscopicita.
Approvato dall'FDA, ¢ in grado di essere sterilizzato in autoclave. Disponibile
nei formati: Tondi e Lastre.

Applicazioni nel settore alimentare e
farmaceutico.

POLIETEREIMIDE

Materiale amorfo con bassissimo livello di infiammabilita e ridotta emissioni

Particolari di isolamento per alta

PEI di fumi. Eccellente resistenza alle microonde e radiazioni. Approvato FDA. tensione, elementi per apparecchi
Disponibile nei formati: Tondi e Lastre. microonde.

POLISTIRENE Stirene a legami incrociati ottenuto per colata. Ottimo isolamento elettrico, | Trasparente, rigido, viene utilizzato in

PS resistenza alle microonde e basso fattore di dissipazione. Trasparente e rigido. | apparecchi a microonde e a raggi X.

TORLON® Marchio Registrato Amoco Polymers Inc.

VESPEL® Marchio Registrato Du Pont

CELAZOLE® Marchio Registrato Hoechst Celanese Corporation
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PRODOTTI PIU USATI IN COMMERCIO

NOME COMMERCIALE ED EQUIVALENTI

Sigla norma NOME CHIMICO NOME COMMERCIALE Sigla normna NOME CHIMICO NOME COMMERCIALE
PA 6E POLIAMMIDE POLIAMIDA, AKULON 6 PE 1.000 POLIETILENE Polystone M
(NYLON 6) ERTALON 6 SA, ZITEL PEUHMW Cestidur, Cestilite,
TECNYL, DILEX.PA. Ertalene 80, Hostalen,
SUSTAMID 6, DURETAN B Lupolen, Muralen,
Nylatron, TECAMID Polizene 1000, Tecafine
CENTROMID 6 E
UTRAMID, PERLON PMMA Polimetilmetacrilato Acrivill - DEGLAS - Vitroflex
ZELLAMID 202 Lucite - Limacryl - Trespex
Perclax - Oroglas - Perspex
PA 6 + MOSa2 | POLIAMMIDE + MOS: NYLODON, NYLON + MOS2 Plexiglas - Resartglass
(NYLON 6 + MOS2) SUSTAMID 6 GMO, NYLATRON GSM
ZELLAMID 202MO, LAMIGAMI - 314 | POM C ACETALICA COPOLIMERA Delrin, Ertacetal C
Centrodal C, Polyacetal
PA 6 GF20 POLIAMMIDE + Fibra di Vetro | Akulon.GF20 Hostaform, Pom Delrin
(Nylon + GF 20%) Duretan B Sustarin C Nat, Zellamid 900-900SW
Ultramid B
POM H ACETALICA OMOPOLIMERO | Ultraform
PA 6G POLIAMMIDE COLATA ZELLAMID 1100, PA6 G 210 Delrin
(NYLON 6 CAST) CENTROMID 6G, NYLONCAST 6C Hostaform
ERTALON 6 PLA, KAPROLACTAME
ERTALON 6 PLA, KAPROLACTAME PP POLIPROPILENE Moplen PP
Hostalen PP
PA 6G + MOS2[ POLIAMMIDE COLATA + MOS2| NYLONCAST MOLY Tecafine PP
(NYLON 6 CAST + MOS2) KAPROLACTAME + MOS Zellamid 800 - LUPOLEN
ZELLAMID 1100MO
PPO Polifenilenossido Noryl
PA 6G+HR POLIAMMIDE COLATA Luranil
+ GRAFITE (NYLON 6 CAST KAPROLACTAME + GRAFITE
+ GRAFITE) CAPROLATTAME + GRAFITE PPS Polipropilene Sulfide Ryton - Tedur
Fortron - Supec
PA.6.G.+OIL POLIAMMIDE COLATA + OLIO | KAPROLACTAME + OIL
(NYLON 6 CAST + OIL) CAPROLATTAME + OIL PSU Polysulfone Ultrason S
PA.11 POIAMMIDE 11 Rilsan B PTFE POLITETRAFLUOROETILENE PTFE, Ertafluor,
Fluorosint 500-207
PA.12 POIAMMIDE 12 Rilsan A Lubriflon, Murlflor
Tecaflon PTFE Polytetrafluoroethylene
PAI Polyamide-Imide Torlon
PAI PVC Polivinile di Cloruro Vinoflex
Omnia
PVDF Polivinildenfluoruro Kynar
PBT Polietilene tereteflalato Amite T Solef
Pocan
Valox - Ultradur
ATTRITO
PC Policarbonato Lexan Parti per scorrimento PA6 - PA66 - POM - PETP - PTFE - PE
Makrolon Cuscinetti autolubrificanti PEEK mod. - PETP - PTFE - PA - PE
Macrolux Stabilita dimensionale PEEK mod. - POM - PETP - Rinforzati fibra vetro
Resistenza all’abrasione PEEK mod. - PA66G (colato) - PA - PE
PEEK Poliarileterchetone Hostatec
Kadel CARICHI MECCANICI
Ultrapek Carico d'urto PAG - PC - PE - PP - PVDF
Carico ciclico PA6 - POM - PE
PET Polietilene tereteflalato Arnite A Carico statico permanente PETP - PE - PVC - rinforzati fibra vetro -
Rynite (trazione, pressione, flessione) tutti i materiali per alte temperature
PE 300 PEHD POLIETILENE Polystone g CONDIZIONI AMBIENTALI
Zellamid 650. Resistenza chimica PVDF - PTFE - PEEK - PVC - PP
Cestidur, Cestilite, Alimentarieta PE - PP - POM - PETP - PTFE - PVDF - PC - PEEK - PSU - PEI
Ertalene 80, Hostalen, Impiego esterno - resistenza ai raggi UV - radiazioni ricche di energia
Lupolen, Muralen, Materiali neri - PVDF
Polizene 300, Tecafine
TEMPERATURE
PE 500 POLIETILENE Polystone D Temperature < 0°C PC - PVDF - PTFE - PE pressato - PETP
PEHMW Cestidur, Cestilite, Temperature > 100°C PA66 - PC - PVDF
Ertalene 80, Hostalen, Le informazioni riportate sono a carattere puramente indicativo.
Lupolen, Muralen, Si consiglia prima dell'utilizzo del materiale di verificarne le reali condizioni d'impiego
Polizene 500, Tecafine supportati da specifiche tabelle tecniche.
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